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TESTEN BIS ANS LimiT

1965. Everett Charles Technologies —erfolgreicher Newcomer
— erfindet den ersten auswechselbaren Federkontaktstift, der
sich zum Industriestandard entwickelte. Wir springen in das Jahr
2008. Nach ber 100 patentierten Neuerungen filhrt ECT seine Uber
die Technologie-Limits hinausgehenden Testmoglichkeiten
mit den innovativen Pogo® Kontaktstiften fort.

Die neuesten Errungenschaften unseres weiteren
Engagements sind POGOPIus® und Halbleiter Federkontakte.
Beide tibertreffen bei weitem die Leistungsmerkmale der bisher
verwendeten Kontakte.

Dank der stetigen Verbesserungen iibernimmt ECT auch weiterhin
die Fuhrung im Bereich der technischen Neuentwicklungen und
somit verwundert es nicht, dass ECT — auch nach Uber 43 Jahren
- weltweit die erste Wahl fur Prifingenieure und — techniker bleibt.
Durch weitere Testfortfiihrungen wird ECT in Zukunft die Entwicklung

der zukinftigen ATE Technologie lenken.
Bantam® Serie Kontaktstifte

auf der Riickseite einer ,,One

Cent“-Miinze

Halbleiter Pogos
ECT bietet eine neue Sparte Halbleiter- Pogo-Produkte an — ein-
schlieBlich der Doppelkolben-FKS, der neuen Mini-Mite™ und der
BANTAM® Serie.

ECT’s Halbleiter-Kontaktstifte sind nicht nur besonders leis-
tungsstark, sondern erfillen auch die Anforderungen eines
niedrigen und konstanten DC Widerstandes.

Weitere Informationen finden Sie im Innenteil dieses Katalogs. Gern
konnen Sie ECT auch direkt kontaktieren.

PogoPlus Kontaktstift in
3,5-facher VergroBerung

PogoPlus® - Das Ultimative im konstanten Niederst-Ohm-Bereich
Die PogoPlus Serien liefern wiederholbar niedrigen Widerstand fiir
das Testen bestiickter Leiterplatten mittels Vakuum Adaptoren.

Die besonderen Vorteile zeichnen sich durch ein verbessertes
Schragkugel-Design (Bias Ball) aus, das nahezu jegliche
falsche Messwerte eliminiert, durch MicroSharp™ Spitzen
und Schneidkanten, sowie eigene Veredelungsverfahren. Il

Blockierfreier Kolben

Die Kugel driickt den
Kolben in dauerhaften
Kontakt mit der Stifthiilse

Zertifiziert nach BS EN IS0 9001:2000
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Bestellinformationen

— = Federkontaktstifte
— = Hiilsen
— = Zubehor

bestellen Sie bitte direkt in unserer Europazentrale
Minchen

Telefon 089 / 42 92 04

Telefax 089 / 42 82 82

Unser erfahrenes Team steht [hnen jederzeit gern
beratend zur Seite. Ein umfassendes Lager
aller in diesem Katalog aufgefiihrten Teile
garantiert kiirzeste Lieferzeiten.

Federkontaktstifte

Wahlen Sie bitte den Typ (z.B.

POGO0-25), die gewiinschte Typ

Prifspitze (z.B. "A") und die Priifspitze

erforderliche Federkraft sowie Federkraft

gventuelle Zusatzbezeich- Zusatzbezﬂeichnung

nungen aus. (z. B. ,- S* = Stahl)

Hu Ise n Pressring Haltesicken Tragerplatte

Bei der Bestellung von
Hillsen geben Sie hitte die
Typenbezeichnung tber

der Zeichnung auf der ent-
sprechenden Seite an. Der
Pressring gibt den Hilsen
einen festen Halt in der Trager-
platte, wodurch ein Verkleben
entfallt. Die seitenversetzten
Haltesicken gewahrleisten einen
festen und senkrechten Sitz der
auswechselbaren Federkontaktstifte
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i Hlse.
in der Hulse W Crimp W-3  Steckkontakt rund
W-1  Lbtanschluss W-4  Fastite®
W-2  Wire-Wrap-Anschluss Y Steck-/Lot-Anschluss
Werkzeuge

Bestellen Sie bitte Hillsen-Setzwerkzeuge (ARIT,
ART, RIT), FKS-Setzwerkzeuge (PIT) und anderes
Zubehor mit der jeweiligen Typenbezeichnung.




Spitzenauswahl

Kopfformen

Anwendungsbeispiele
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Produktpriifung und Auswertung

Federkontaktstifte (FKS), wie auch

die automatischen Testsysteme, in
denen sie eingesetzt werden, durchlaufen
einen steten Wandel beziiglich Design und
Leistung, um sich den Fortschritten der
Testsystem-Technologie anzupassen.

Die verbesserten Testsystem-Parameter
fuhrten zu der Erkenntnis, daB die Leistung
des FKS im TestprozeB wichtiger denn je
ist. Als Antwort auf den Bedarf an hoch-
wertigen Produkten fuhrt Everett Charles
Technologies umfassende Zuverlassigkeits-
Tests zur Widerstands- und Lebensdauer-
messung mit dynamischen FKS-Testern
durch. H

Dynamischer FKS-Tester

Der dynamische FKS-Tester besteht aus
zwei Grundeinheiten: einem Controller mit
Mikroprozessor und einem “Cycler”, der die
mechanische Belastbarkeit anzeigt. Bevor
der eigentliche Test des FKS beginnt, miis-
sen Parameter wie Federweg, Anzahl der
zu testenden Stifte, Intervalle der Wider-
standsmessungen sowie der Prifstrom
festgelegt werden. Getestet wird mit einem
Prufstrom von 25 mA.

Testschaltungen

Zum Messen des elektrischen Widerstandes
verwendet man Zwei-Punkt-, Drei-Punkt-
und Vier-Punkt-Schaltungen  (Kelvin-
Methode).

Zwei-Punkt-Schaltung

Diese Testschaltung miBt den Widerstand
des Federkontaktstiftes sowie jede Ableitung,

die in Verbindung mit der Leistungsmessung
gebildet wird. Die Schaltung dient nur der
Information und ist nicht zum Einsatz in
“Dynamischen FKS-Testern” geeignet.

Drei-Punkt-Schaltung

Diese Testschaltung miBt den Widerstand
des FKS und der Kontaktflache, sowie den
Ubergangswiderstand des Tastkopfes ein-
schlieBlich jeder Verschmutzung, die an der
Tastkopfspitze oder an der Kontakiflache
auftritt.  Den Verunreinigungs- oder
Verengungswiderstand zwischen Stiftspitze
und Kontaktflache zu messen oder vorher-
zusagen, ist nahezu unmoglich, da sich
immer diverse UngewiBheiten zu den vor-
liegenden Daten ergeben. Dieses Phanomen
versucht man zu minimieren, indem die
Kontaktflache mit verschiedenen Metallen
wie Gold, Palladium, Lotzinn, Kupfer usw.
iiberzogen wird. Versuche dieser Art lie-
fern jedoch keine realen Vergleichsdaten,
da der Drei-Punkt-Test nicht die spatere
Anwendung des Tastkopfes beriicksichtigen
kann, speziell beim Test von bestiickten
Leiterplatten. In dieser Testschaltung ist der
Kontakt bei Stiften mit flachem oder rundem
Tastkopf im allgemeinen besser als bei FKS
mit spitzen oder scharfen, schneidenden
Kanten. Ublicherweise werden diese zum
Test von bestiickten Leiterplatten verwen-
det, da die flachere Oberflache eine groBe-
re Kontaktflache fur den durchflieBenden
Strom bietet. Fiir den Test von bestiickten
Leiterplatten sind jedoch scharfe Stiftspitzen
weitaus besser geeignet. Kiirzere Bauteil-
beinchen werden erreicht und Verunreini-
gungen durchdrungen, wodurch ein sicherer

Kontakt gewahrleistet wird, der mit stumpfen
Tastkopfformen nicht erzielt werden kann.
Weiterhin kann die Drei-Punkt-Schaltung
bei zwei auBer in der Federkraft identischen
FKS unterschiedliche Widerstandswerte
ausweisen. Der Unterschied ist vor allem
auf den Verengungswiderstand zwischen
Tastkopfspitze und Kontaktflache zuriick-
zufuhren, da der Wert abhangig vom
Anpressdruck ist.

Vier-Punkt-Schaltung

Diese Testschaltung liefert die genaue-
sten Widerstandswerte, da sie nur
den Widerstand des FKS wertet. Als Kelvin-
Methode bekannt, schaltet sie auch die
diversen Faktoren wie Oxidation oder
Verunreinigung der Testpunkte, Federkraft,
Kopfform usw. bei der Messung aus, die
von den spezifischen Testanwendungen
abhangen.

Zusammenfassend hat die Vier-Punki-
Messung zwei wesentliche Vorteile
gegeniiber anderen Testschaltungen: sie
eliminiert Ubergangs-oder Verengungs-
widerstands-Effekte in der Messung und
Leitungswiderstande in der Testschaltung.

Der Wirkungsgrad eines ATE-Systems
hangt direkt von der Qualitat des FKS ab.
Die effektivste Messung des FKS-Wider-
standes wird unserer Meinung nach durch
die Kelvin-Methode erzielt. Die hier gewon-
nenen Informationen, kombiniert mit Daten
liber die Lebensdauer des FKS, und die rich-
tige Auswahl der Kopfform garantieren eine
optimale MeBgenauigkeit beim TestprozeB
der Priiflinge.

Zwei-Punkt-Schaltung

1

)

Drei-Punkt-Schaltung
D

% Kontaktflache

)

Vier-Punkt-Schaltung
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RoHS

Die Federkontaktstifte, Hilsen und
InterconnectTeilederContactProducts Group
(CPG) von Everett Charles Technologies ent-
sprechen den Anforderungen der Direktive
2002/95/EC des Europaparlaments und sind
EU-RoHS-konform.

Sie sind ebenfalls China-RoHS-konform.

Ausfuhrliche Erklarungen finden Sie auf der
Web-Seite www.ectinfo.com unter RoHS
COMPLIANCE STATEMENT.

Qualitat: ,,Design & Produktion
Made in USA“

Als weltweit einer der fuhrenden Hersteller
von Priifmitteln und Interconnect-Elementen
ist ECT schon seit Jahren BS EN ISO
9001:2000 zertifiziert.

FASTITE®, HPA-GOLD™, Biasing Ball®, Cyclo-Solder™, MicroSharp™,
MiniMite™, Pogo®, PogoPlus®, P3™, Trident™, Superkit™ and On-Target™ are
trademarks of Everett Charles Technologies. All information contained in this
document is furnished for the sole purpose of identifying and suggesting the
nature of the product involved and does not warrant the nature or quality of the
product. ©1998 Everett Charles Technologies, Pomona, CA. All international
rights preserved. Everett Charles Technologies products are covered by U.S.
and foreign patents and/or pat. pend. Patent Numbers 343,802; 4,461,993;
4,720,275; D343802; 5,416,428; 5,557,213; 5,744,977; 5,641,315; 5,801,544;
29/065/622; D395,016; D400,811; D422,230; 6,396,293 and pat. pend.
Specifications subject to change without notice. Consult Everett Charles
Technologies for latest design changes. Dimensions in millimeters. Teradyne,
GenRad, Hewlett-Packard, Megatest, Schlumberger, Zehntel and Factron are
trademarks or registered trademarks of their respective companies.
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M

oy
" — |

AN

/

=

FKS-Gehéuse biindig
mit der Hillse

Der Pressring hélt die Hiilse
im Bohrloch fest

Druckfeder

Sicken halten den FKS in
der Hillse fest

Vakuumdicht fiir den Einsatz
im Vakuum-Adapter

Verschiedene Befestigungs-
moaglichkeiten

Abbildung 2

Einflisse auf den Kontaktwiderstand

zu testendes
Bauteil
(uum)

\ UUT/FKS

Spitzen-
kontakt

FKS/Hulse

Draht und
Befestigung

Test-
adapter

Interfacestift
oder
Kontaktende

Adapter/ /

System-
kontakt

Systempin Test-
oder FKS system

=

zZum —>|
Tester

interne
Verdrahtung










1373

LFRE

-—
™
=

ECT - LFRE: Sausere KONTAKTSTIFTE —
SAuBere UMWELT

Bleifrei FKS-Losung

Herausforderung bei Bleifrei:
= Hohere Reflow Temperatur.

= Zaheres und harteres Flussmittel.

= Dickere und hartere Oxydschicht.

= Erhohter VerschleiB der Pogo-Spitzen.
= Lotzinn und Flussmitteltransfer.

= Vergleichbare Probleme wie bei OSP und
verunreinigten Lotstellen.

Produktdefinition:
= Hohere Vorspannung der Feder.

= Neu entwickelte Oberflachenbeschichtung.
= PogoPlus® Bias Ball Design.
= Auswahl verschiedener Federstarken.

= Pogo® Treffergenauigkeit.

Federstarke und Vorspannung:
= Die Federstarke ist nominal 10% hoher bei gleichem Federweg.

= Die Federstarken sind erhaltlich zwischen 1,7 N und
3,4 N bei 100 mil, 75 mil und 50 mil.

= Die Vorspannung ist optimiert, wodurch die gleiche bzw.
eine hohere Lebensdauer als bei Pogo® erreicht wird.

Vorteil der neuen Legierung:
= Die Harte der neuen Oberflachenbeschichtung hat minimum
550 Knoop. Standard Gold hat nur ca. 130 Knoop.

= Die neue Oberflachenbeschichtung ist harter und zeichnet sich
durch eine glatte, feinporose Oberflache aus. Dadurch ist der
LFRE-Pogo® weniger anfallig fur Abnutzung und Lbtzinntransfer.

Neue Lead Free Pogo® im Vergleich mit anderen Lead Free
= Die neuen Lead Free Pogo® gibt es in vier
unterschiedlichen Federstarken.

= Die neuen Lead Free Pogo® haben eine
neue Oberflachenlegierung.

= Die neuen Lead Free Pogo® enthalten das
PogoPlus® bias Konzept.

Riickmeldung von Kunden
= ..hodhere First Pass Yield — geringere Retest-Rate

= ..deutlich hbhere Standzeiten
= ..hdhere Zyklenzahl zwischen Reinigung der Pogo’s

Reduzierung der Testkosten!

Hartevergleich der LFRE-Oberflachenbeschichtung
zum Industriestandard

1000
9w0b- - ——— = Neue LFRE- :
sl .. Oberflachenbeschichtung |
5 700 T
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fe=]
S 400
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300
200
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0

Minimum Harte

Beschichtungsverschleil

Industrigstandard Gold

neue LFRE-Beschichtung

Verunreinigungstransfer

Industriestandard Gold neue LFRE—Beschichtung

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bleifrei FKS-Losung

RastermaB ab 1,25 mm

LFRE-72 |
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MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 6,4 mm
(empfohlen) 4,2 mm

Federkraft

an Art. Nr.

anfiigen: Vorspannung |bei 4,2 mm Hub

-6 75cN 170 cN

-7 57 cN 200 cN

-8 90 cN 220 cN

-10 110 cN 280 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 3A

Nenndurchgangswiderstand 15 mQ

Material

Kolben Speziallegierung,
LFRE beschichtet

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl vernickelt

Kugel rostfreier Stahl

| Halsen

Bohrdurchmesser 0,99-1,00 mm

Verdrahtungsarten

HPR-72W CrimpanschluB

HPR-72W-1 Lotmulde

HPR-72W-4 Fastite® mit Isoliermanschette
DS-62-1

HPR-72W-28 mit 76 cm AWG28 Draht
angecrimpt

HPR-72W-30 mit 76 cm AWG30 Draht
angecrimpt

Material CuBe vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

ART-72

RIT-72-0

Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar
biindig

LFRE-72I

LFRE-72I8

LFRE-72T1

LFRE-72T20

LFRE-72T38

LFRE-72U
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Bleifrei FKS-Losung

RastermaB ab 1,7 mm

|
LFRE-1I 9@@
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LFRE-1Z1 097

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 6,4 mm

(empfohlen) 4,2 mm
Federkraft
an Art. Nr.
anfiigen: Vorspannung |bei 4,2 mm Hub
-6 80 cN 170 cN
-7 70 cN 200 cN
-8 90 cN 220 cN
-10 110 cN 280 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 6A
Nenndurchgangswiderstand 10 mQ
Material
Kolben Speziallegierung,

LFRE beschichtet
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vernickelt
Kugel rostfreier Stahl
Bohrdurchmesser 1,35-1,40 mm
Verdrahtungsarten
LTR-1W CrimpanschluB
LTR-1W-1 Lotmulde
LTR-1W-2 Wire-Wrap-Stift
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeuge

ARIT-1 Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala

ARIT-1M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala

RIT-1-0 biindig

LTR-1W LTR-1W-1
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43,0

o}
0,64

weitere Hiilsen siehe unter
P0OGO-1

QMRLES Tgp
< 3

7\

£
vy,

N
o

< @
% §
> v
REE SOV

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bleifrei FKS-Losung

RastermaB ab 2,1 mm

LFRE-25

Federkontaktstifte

SPR-25W SPR-25W-1 Federweg (gesamt) 6,4 mm T
A e e (empfohlen) 42 mm LFRE-25H —t—
713 Federkraft 1T5

| HH ! (. an Art. Nr.
N ’ anfiigen: Vorspannung |bei 4,2 mm Hub N ¢
-6.5 75 cN 180 cN 7
LFRE-251 90 @
22 02 -8 100 cN 220 cN Vv i
-10 120 cN 280 cN o
-12 140 cN 335 ¢cN
N Y Nennstrom AN :
4,6 3,6 _ PO~ N —
LMF s ***m Ruhestellung DC max. 8 A LFRE-2518 903/
©° ., Nenndurchgangswiderstand 8 mQ 09
Material
SPR-25W-2 SPR-25W-3 Kolben Speziallegierung, , '
e =l e LFRE beschichtet LFRE-25135 3?%@
Gehause Phosphorbronze vergoldet 09
| I Feder Federstahl vernickelt
| Kugel rostfreier Stahl -2
LFRE-25L -
Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm
Verdrahtungsarten . I~ 38—,
T i SPR-25W CrimpanschluB LFRE-25L18 uﬁiEﬂ
128 e, SPR-25W-1 Lotmulde 0o
1B, 0 SPR-25W-2 Wire-Wrap-Stift
SPR-25W-3 Steckkontaktstift rund
. " . (20 =5
weitere Hiilsen siehe unter . ) L 500
P0GO-25 Material Neusilber vergoldet LFRE-25T 15
[
ARIT-25 Einbauhohe von biindig bis -
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala LFRE-25T1 10—
ARIT-25M Einbauhohe von biindig bis \ t
. 09
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala
RIT-2-0 biindig 5y,
LFRE-25T36 <y
UTQ
Qi‘:\l\@\lk\“.lis TEL‘»‘/,;,O(% ¢4" 20 ‘P
¢ LFRE-25Z1 13 i
@ 5 f

0. S
., FREE 50\-\\\

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design
POGO'GZ RastermaB ab 1,25 mm fiir gefederte Hillse DER-050

rrr | 33,0 |

0,78

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 6,4 mm
POGO-62FP =t
(nur Stahl) . (empfohlen) 4,2 mm
05 Federkraft
an Art. Nr.
- anfiigen: Vorspannung |bei 4,2 mm Hub
== -2 14 cN 55 cN
P0GO-62H
& -4 28 cN 110 cN
09 -6 18 cN 170 cN
Nennstrom
b Ruhestellung DC max. 3A
P0GO-62J E Nenndurchgangswiderstand 15 mQ
0,5
Material
Kolben CuBe vergoldet
' Stahl vergoldet (-S anfiuigen)
POGO-62T1 = Gehuse CuBe vergoldet
N Js Feder Federstahl
Kugel rostfreier Stahl
' -
POGO-62T20  (Jme]
\‘ g0 0T5 Bohrdurchmesser 0,97-1,00 mm

siehe DER-050

P0GO-62T38 o097

POGO-62U S

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design POGO-72

RastermaB ab 1,25 mm | Weltweiter Standardtyp 50 mil

I 4312 | 1944
' e 84 —|
: AT — =
0,78
Federkontaktstifte
HPR-72W HPR-72W-1 Federweg (gesamt) 6,4 mm
N ow W ow (empfohlen) 42 mm POGO-72B #G
_ t
SL Federkraft 05
| 4 ! 15 an Art. Nr.
N 11 anfilgen: Vorspannung | bei 4,2 mm Hub M
-2 10 cN 55 cN POGO-72F —
39,9 39,9 -4 28 cN 110 cN (nur CuBe) [9?
-6 75 ¢N 170 cN 0
-7 57 cN 200 cN
. -8 41 cN 220 cN -1
N Lol 0 92 oN 280 oN POGO-TZH ]
| < 075 1
9 e Nennstrom 09
Ruhestellung DC max. 3A
Nenndurchgangswiderstand 15 mQ
HPR-72W-4 /\ |
~ o9 Material P0OGO-72I-S 9%/@
Kolben CuBe vergoldet OTS
Stahl vergoldet (-S anfiigen)
i Gehause CuBe vergoldet
Feder Federstahl /\ B
. Kugel rostfreier Stahl POGO-7218-8 <“—‘
wo |} E 0T5
T Bohrdurchmesser 0,99-1,00 mm v
QTO POGO-72J o
l Verdrahtungsarten 075
S HPR-72W CrimpanschluB ’
*‘{2‘* HPR-72W-1 Lotmulde
HPR-72W-4 Fastite® mit Isoliermanschette '
DS-62-1 POGO-72T1 Y=oy
HPR-72W-28  mit 76 cm AWG28 Draht Mo 0
angecrimpt
HPR-72W-30 mit 76 cm AWG30 Draht
angecrimpt '
P0GO0-72T20 ]
Material CuBe vergoldet ‘ o L
Hiilsen-Setzwerkzeug -2
'
ART-72 Einbauhthe von biindig bis POGO-72T38 10 ¢
5,6 mm einstellbar T‘ 3
0 q | 60°
RIT-72-0 bundig
N '
Pogo POGO-72U 045 S
Plus selbstreinigend |
05
MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design
P0GO-1 . ar

Rastermaf ab 1,7 mm | Weltweiter Standardtyp 75 mil

1373 i 33,0 |

: R - L —
1,0
NI Federweg (gesamt) 6,4 mm R
POGO-1A —— ’ I
(nur CuBe) go> (empfohlen) 4,2 mm POGO-1L Of* =
1.2 Federkraft selbstreinigend 1,0
an Art. Nr.
¢ anfiigen: Vorspannung |bei 4,2 mm Hub - 20 —
POGO-1B i~ o] 2 25 N 55N POGO-1L18 om!:Eé
A iR -4 40 cN 110 cN f &
’ -6 80 cN 170 cN ’
-7 70 cN 200 cN
POGO-1C . -8 60 cN 220 cN N .
- -10 100 cN 280 cN ] b
(nur CuBe) 5 POGO-1L24 ¢ /E
06 Nennstrom 06
Ruhestellung DC max. 6A
Nenndurchgangswiderstand 10 mQ | 20
POGO-1FP P — : > —
(nur Stahl) . Material POGO-1P 92/ -
06 Kolben CuBe vergoldet 1¢2
Stahl vergoldet (-S anfiigen) '
R a Gehause Phosphorbronze vergoldet 20 .
2 Feder Federstahl o J/\sm
POGO-1H —f— Kugel rostireier Stahl POGOT 1z
1T2 ?
e | Hilsen -
— Bohrdurchmesser 1,35-1,40 mm R
POGO-1H-INS 15 % POGO-1T1 &~
K -7 Verdrahtungsarten 016
T 09 LTR-1W Crimpanschluf ’
LTR-1W-1 Lotmulde
)\ LTR-1W-2 Wire-Wrap-Stift L
POGO-1I g/§ Material Neusilber vergoldet POGO-1T24 T
0,6
30°
AN i ARIT-1 Einbauhohe von biindig bis P
POGO-118-S 90" >y POGO-1T
060-118-5 Y 5,6 mm einstellbar, Inch-Skala 060-1T30 @
06 ARIT-1M Einbauhthe von biindig bis 06
5,6 mm einstellbar,
, . metrische Skala F\ 15 =
POGO-1135-S ?@ RIT-1-0 biindig POGO-1UN o::
0T6
»‘ 14 ‘«
' L
P0GO-1J [C— P0OGO-1V 12
06 %HselbstvrQelnlgend
MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design POG0-1

RastermaB ab 1,7 mm | Weltweiter Standardtyp 75 mil

I
o}
o]

D
-
-

(%]
-—
-

(2]
-—

=

o
ae
-
(]
L
o
-
—

o LTR-1W LTR-1W-1 LTR-1W-2
POGO-1Z 12 =] | e A L
rselbstreinigend T
7.6
s = <145 s =
i»‘ 2,0 ‘&
POGO-1Z1 oo
Ti 30,2 30,2
43,0
T N
I8 ] &) | T

I 12,8
©
- 09 I (J)% ,
LTR-1W-2L ELTR-1W-2L LTR-1W-2LL ELTR-1W-2LL
- ’f 1,32 7:‘ ’« 1,32 7;‘7 J« 1,32 7:‘ ‘* 1,32
) )
478 478
56,7 56,7
18,5 18,5
\ \ 275 275
XY ¥y V0,64 XY v V0,64
Y v V0,64 x v V0,64

Pogo
Plos

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




1373

P0GO-25

Rastermaf ab 2,1 mm | Weltweiter Standardtyp 100 mil

Bias Ball Design

;‘ 2,0 ‘:
Lo —
POGO0-25A 93: [
Ve T

1,5

/ |
P0G0-25B ?G
0?9

POGO-25C ;
(nur CuBe) E
09

|
POGO-25FL-S  Swfwl
UT,Q

oAy

P0OGO-25H

15

»‘ 21 ‘«

POGO-25H-INS =
(nur CuBe) - —)

f
bl o4 15

4], 20 [~
POGO-25HM

(nur CuBe) o

f

“*

¥

POGO-25HM-INS
(nur CuBe) 27

L 27 - Tas
0,4

AN
P0OGO-25I \/@

}
POGO-2518-S 90§>

09

Federweg (gesamt) 6,4 mm

(empfohlen) 4,2 mm
Federkraft
an Art. Nr.
anfiigen: Vorspannung|bei 4,2 mm Hub
7 28 cN 55 ¢cN
-4 40 cN 110 cN
-6 95 cN 170 cN
-6.5 65 cN 185 cN
-8 82 cN 220 cN
-10 72 cN 280 cN
-16 125 cN 450 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 8A
Nenndurchgangswiderstand 8 mQ
Material
Kolben CuBe vergoldet

Stahl vergoldet (-S anfiigen)
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl
Kugel rostfreier Stahl
Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm
Verdrahtungsarten
SPR-25W CrimpanschluB

SPR-25W-1 Lotmulde

SPR-25W-2 Wire-Wrap-Stift

SPR-25W-3 Steckkontaktstift rund

Material Neusilber vergoldet

ARIT-25 Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala

ARIT-25M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala

RIT-2-0 biindig

y
e
POGO-25135-S :55><<

t
09

P0GO-25135-SL w\@

+2 mm Lange
0,9

Lges. 35,0mm
| F 63 #‘
P0GO0-25J 0?:
UTQ
£‘ 2,0 D
P0OGO-25L 13

e T

selbstreinigend 1,5

‘« 3.8 »M
P0OGO0-25L18 w{:@
OT,Q
A~ :
POGO-25L36 GO\/E
09
g™
P0OGO-25T 15

»‘ 17 ‘&
/
P0GO-25T1-S 10“,\>

0,9

30°

o
P0GO0-25T30 <o
OT,Q

%Yy
POGO0-25T36 <S5r

t
09

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design POG0-25

RastermaB ab 2,1 mm | Weltweiter Standardtyp 100 mil

I
o}
o]

D
-
-

(%]
-—
-

(2]
-—

=

o
ae
-
(]
L
o
-
—

ﬁ " ‘&i SPR-25W SPR-25W-1 SPR-25W-2 EPR-25W-2
POGO-25UN m;:@ e s gt i
114 f
76
L:[ <185 " 5
| 15 =
POGO-25V 14 %
rHserstreinigend 292 302
T 430 430
¢#‘ 2,0 ‘«
- kN T
POG0-252 15 | ism Em r r
t o 128 128
e 7l 0,64 7l cJ),Ze[4
¢#‘ 2,0 ‘«
P0GO0-2521 13 SPR-25W-2L EPR-25W-2L SPR-25W-2LL EPR-25W-2LL
I >~ 1,68 e e | 1
11 - =
478 478
567 567
18,5 18,5
‘ \ 27,5 275
o
3 v Voss 4+ Yoes
v v Voes 34 Woss
SPR-25W-3
o s
396
Plus T
94
R l 0,64

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




1373

LTP-1

Bias Ball Design

Rastermal3 ab 1,7 mm | Langhubstift 75 mil

/
LTP-1B ?G

)
0,6
/
LTP-1I8 <:_.
£‘ 1,3 rf
LTP-1L 0w
selbstreinigend
7'\
LTP1L24 o Sy
0,6
W
LTP-1T 12
[
15"\/ |
LTP-1T24

LTP-1T30

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 10,0 mm
(empfohlen) 8,0 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 35¢N
empf. Federweg 125 ¢cN
("-4,5" an Art.Nr. anfiigen)

Verstarkt Vorspannung 40 cN
empf. Federweg 265 cN
("-9,6" an Art.Nr. anfiigen)

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 6A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl vernickelt

Kugel rostfreier Stahl

Bohrdurchmesser 1,35-1,40 mm

Verdrahtungsarten

LTR-1W CrimpanschluB

LTR-1W-1 Lotmulde

LTR-1W-2 Wire-Wrap-Stift

Material Neusilber vergoldet

ART-1 Einbauhthe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala

ARIT-1M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala

RIT-1-0 bundig

LTR-1W LTR-1W-1

- [ - e

!

76

) —(F)~145

30,2 30,2

-5+
=

T

ol ,
Y v ,
> 1

> 09

LTR-1W-2
- 132

43,0

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Bias Ball Design

Rastermal ab 2,5 mm | Langhubstift 100 mil, 10 mm Hub

LTP-25

SPR-25W

- ‘F 1,68

i
I

29,2

i

- = 15
> 12

5+

SPR-25W-2
o e

43,0

1

le— ™ —»‘
3

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

SPR-25W-1

~ 1,68

—E)<185

30,2

T
3,6 m
¥

SPR-25W-3
168

39,6

—2—

Federkontaktstifte

Federweg
max. Hub 10,0 mm
Arbeitshub 8,0 mm

Federkraft

-4: Vorspannung 35¢N
bei Arbeitshub 110 cN

-6: Vorspannung 32 ¢cN
bei Arbeitshub 170 cN

-8: Vorspannung 25 cN
bei Arbeitshub 220 cN

-9.7 Vorspannung 65 cN
bei Arbeitshub 270 cN
(maximaler Hub 9,0 mm)

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 8A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl

Kugel rostfreier Stahl

Bohrdurchmesser

1,70-1,75 mm

Verdrahtungsarten

SPR-25W

CrimpanschluB

SPR-25W-1 Lotmulde
SPR-25W-2 Wire-Wrap-Stift
SPR-25W-3 Steckkontaktstift rund
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

ARIT-25

ARIT-25M

RIT-2-0

Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala
Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,

metrische Skala

biindig

LTP-25A

LTP-25H

LTP-2518

LTP-25L

LTP-25L36

LTP-25T

LTP-25T36

LTP-25TJ

I
6
t

7 '
0,9

£‘ 2,0 ‘1

13

selbstreinigend 1,5

A
o
v 1

selbstreinigend 0.9

[ W

15

‘

152
ey

<>

0,9

0,6
h 24 T‘ oy

0 T

~— 37 —I 16

1333




1373

ELP-25

RastermalB ab 2,5 mm | Langhubstift 100 mil, 12 mm Hub

ELP-25B-1

ELP-25H-1

ELP-25135-1

ELP-25L4-1

ELP-25L6-1

ELP-25N-1

ELP-25T-1

ELP-25V-1

v
t

0,7

plale!

P

selbstreinigend 1,0

12

P

selbstreinigend 1,5

- 12 =
"

F || selbstreinigend
N

<= 02

Federkontaktstifte

Federweg
max. Hub 12,0 mm
Arbeitshub 9,5 mm
Federkraft
Standard Vorspannung 40 cN
empf. Federweg 225 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 3A
Material
Kolben Stahl vergoldet oder vernickelt
Gehause Bronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm
Verdrahtungsarten
SPR-25W CrimpanschluB
SPR-25W-1 Lotmulde
SPR-25W-2 Wire-Wrap-Stift
SPR-25W-3 Steckkontaktstift rund
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

ARIT-25 Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala

ARIT-25M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala

RIT-2-0 biindig

SPR-25W SPR-25W-1
7j77‘«1,68 - <168
f
76
L: 3 —(E <185
29,2 30,2

T N
| |
Y v ¥

>~ 15

»\Q% 12
SPR-25W-2 SPR-25W-3
i |18 - [~ 168
43,0 %96

T il

12,8 o4 jol

l 7 R i 0,64
Y v Y064

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Gefederte Hulsen DER-050/-075/-100

Vakuumdicht

Anwendung: zum Aufbau eines beidseitig gefederten Kontaktstiftes

1333

DER-050 DER-075 RastermaB ab 1,25 mm ,
T = DER-050 separat zu bestellen: POGO-62 DER-xxxB-3.5 ?G
7’f | 1 716 | e RastermaB ab 1,7 mm
i - DER-075 separat zu bestellen:
R P i P POGO-1, LFRE-1 oder LTP-1
Rastermal ab 2,1 mm DER-xxxJ-3.5 (C—
391 391 DER-100 separat zu bestellen:
k v oy POGO-25, LFRE-25, LTP-25
oder ELP-25 -
)
0o oe -l federnder Kontakt: DER-xxxT-3.5 E
’ ’ Gesamthub 4,0 mm
4 [ Arbeitshub 3,3 mm
s s v o Federkraft 100 cN
4 }
federnd federnd
DER-100 Hiilsen CuBe bzw. Neusilber,
R | vergoldet
76| &
| e Federnder Kontakt
| Kolben CuBe vergoldet
' 253 Feder Federstahl vergoldet

39,1

Die Bestellbezeichnung lautet:

{— z.B. DER-100 B- 3.5
Dt el nd
Baureihe T Federkraft 100 cN
09~ Tastkopf
] 30° Spitze
43
05 —~§~
4
federnd

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




EPA'25 RastermaB ab 2,1 mm | Standard 100 mil FKS

Federkontaktstifte

o
-
S~~~
-n
(9r)
-
E
(=]
-
el
Q0
=3
(2]
—t
=
(1]

»‘ 2,0 ‘47
a4 Federweg (gesamt) 6,4 mm
EPA-25D CE (empfohlen) 4,2 mm
T
15 Federkraft
Standard Vorspannung 50 cN
-2 empf. Federweg 100 cN
— Verstarkt Vorspannung 50 cN
EPA-25F
% empf. Federweg 170 cN
1.8 ("-1"an Art.Nr. anfiigen)
Extrastark Vorspannung 50 cN
-1 empf. Federweg 280 cN
EPA-25H20 & (-2" an Art.Nr. anfugen)
zT,o Nennstrom
Ruhestellung DC max. 5A
Y Material
EPA-25H25 Kolben CuBe/Stahl, vergoldet
ZS EPA-25 vergoldet
’ Gehause Neusilber vergoldet
20 Feder Federstahl versilbert
i
EPA-25H30
N | Hasen |
3,0
Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm
-2 Verdrahtungsarten

EPA-25H40 & siehe Serie SPR-25

4,0

EPA-25J10 (C—

EPA-25K ~—
f

0,6

iy

EPA-25T20 20 @

Y AN
f L 90°

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermal ab 2,5 mm | metr. Bauform 10 mm Einbauhthe

EMP-12

Federkontaktstifte

1333

mit Kragen: > 80 [
ESR-12W-1 ESR-12W-2 Federweg (gesamt) 5,0 mm PR
o e A2 (empfohlen) 4,0 mm EMP-12A 9§
T T -
02 02 Federkraft ZTO
Standard Vorspannung 60 cN
~1f 20 ~f 20 empf. Federweg 150 ¢N ¢
Verstarkt Vorspannung 100 cN EMP-12B10 30'/\ <B
300 empf. Federweg 300 ¢cN X i
365 1195 ("-1"an Art.Nr. anfiigen) '
i Nennstrom
kN Ruhestellung DC max. 5A Y
1’” Bl g EMP-12B13 @G
BTQ Material ' 1T,3
L I, Kolben CuBe o. Stahl vergoldet
mit Pressring: o Gehause Neusilber vergoldet
SMR-12W SMR-12W-1 Feder Federstahl versilbert )
e o EMP-12H15 -
| [Hison R
76 »
i) : 2,08 Bohrdurchmesser 2,00-2,05 mm s
' '
Verdrahtungsarten EMP-12H20 &f
28,0 280 SMR-12W Crimp-/SteckanschluB -
ESR-12W-1 Lotmulde mit Kragen 20
SMR-12W-1 Lotmulde mit Pressring
- - ESR-12W-2 Wire-Wrap-Stift mit Kragen .
Lol ol SMR-12W-2  Wire-Wrap-Stift mit Pressring EMP-12J —
4
j@: ]z Material Neusilber vergoldet 08
SMR-12W-2 Hilsen-Setzwerkzeug |
o m Fiir Hillsen mit Pressring: ~ RIT-12-0 (biindig) EMP-12K ég
0,6
EMP-12L '
(nur Stahl) E
38,0 18
E‘ 3,0 ‘47
T EMP-12T 20
ML
l ol
vy v V064
1 ¢
EMP-12V 20 EMP-12T51 <
LH« 02 1T3
MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




EMP-42

Rastermal ab 2,5 mm | metr. Bauform 16 mm Einbauhdhe

1373

EMP-42B

EMP-42H15

EMP-42H20

EMP-42K

EMP-42L
(nur Stahl)

EMP-42T13

EMP-42T20

EMP-42T51

EMP-42V15

EMP-42V20

'
t
13

»‘ 3,0 ‘47

oy

(ot
S 13

\,‘

Iy

2,0

»‘ 3,0 ‘4—
'

15
Lo

»‘ 3,0 ‘47

'

2,0

Ll o

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 8,0 mm
(empfohlen) 6,4 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 60 cN
empf. Federweg 150 cN

Verstarkt Vorspannung 100 cN
empf. Federweg 300 cN
("-1"an Art.Nr. anfiigen)

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 5A

Material

Kolben CuBe o. Stahl vergoldet

Gehause Neusilber vergoldet

Feder Federstahl versilbert

Bohrdurchmesser 2,00-2,05 mm
Verdrahtungsarten

SMR-12W Crimp-/SteckanschluB
ESR-12W-1 Lotmulde mit Kragen
SMR-12W-1 Lotmulde mit Pressring
ESR-12W-2 Wire-Wrap-Stift mit Kragen
SMR-12W-2 Wire-Wrap-Stift mit Pressring
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

Fir Hillsen mit Pressring:

RIT-12-0 (biindig)

mit Kragen:
ESR-12W-1 ESR-12W-2
B I‘j E‘« 22 B lL D‘« 22
T T
0,2 0,2
-1 <20 -1 <20
30,0
365 1,95
2l
50
XY __ Ly
f
82 It
v Yoe4
mit Pressring:
SMR-12W SMR-12W-1
7:7 J« 1,93 7;‘7 j« 1,93
f
76
L: = —(E <208
28,0 28,0

*‘

| ;

e 12
*\©% 1.0

-2+
=

M

SMR-12W-2
e

38,0

e

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Markiereinheit

Der Markierer BMP-1 (Patent No. 5.416.428) dient
zur Gut-Kennzeichnung von bestiickten und unbe-
stiickten Leiterplatten. Er wird in den Testadapter
integriert und ritzt einen Kreis von 1,3 mm in jede
fur ,gut” befundene Leiterplatte, wenn das Test-
gerat die entsprechende Elektronik und Software
aufweist. Als ,schlecht” befundene Leiterplatten
werden nicht gekennzeichnet. Somit sind mensch-
liche Fehlerquellen ausgeschaltet.

Der Markierer benotigt im Adapter lediglich

eine Flache von 12 x 12 mm und kann folgende
Materialien markieren: FR4, Lotstopplack iiber
Kupfer oder FR4, verzinnte oder vergoldete
Kupferflachen.

Der BMP-1 besteht aus einer Montagehiilse

mit Randel, die in den Testadapter eingepresst
wird, sowie der Getriebemotor-Einheit, die in die
Montagehillse eingeschaubt wird. Beide Teile kon-
nen bei Verschlei ausgetauscht werden.

Technische Daten

Nennspannung 15V DC
Nennstrom 50 mA
Arbeitszyklus min. 1 Sek. ein
und 5 Sek. aus

Gesamthub des Ritzels 1,6 mm
empf. Arbeitshub 1,3 mm
Markierflache 1,3mm @
Drehrichtung gegen den
Uhrzeigersinn

Ritzelmaterial Hartmetall
Hillsenmaterial Edelstahl
Bohrdurchmesser 11,9 mm

Bestellbezeichnungen

BMP-1 kompletter Markierer mit
Hillse BMR-1, Kabel und
Steckverbinder

BMR-1 Hilse mit Randel

BMT-1 Ritzel-Einsatz

RIT-BMP Hillsen -Einsetzwerkzeug
EXT-BMP Hillsen-Ausdriickwerkzeug

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

BMP-1

Es miissen Abstandshalter vor dem Ritzel zwi-
schen 1,8 und 2,0 mm gesetzt werden, damit der
Arbeitshub von 1,3 mm nicht tiberschritten wird,
da dies den Motor beschadigen wiirde.

Schwarz (+) Rot (-)

BMP-1 Markierer mit Hillse

1333







STANDARD-KONTAKTSTIFTE

www.ectinfo.com



HPA-0/SPA-0

RastermaB ab 1,25 mm

3 — sPA0

, | ¢ 16,1 1
—a—; —

0 0,69

¢

Federkontaktstifte
HPA-0A Sl Federweg (gesamt) 2,5 mm SPR-OW SPR-OW-1
SPA-0A 9§_ (empfohlen) 1,7 mm | [os S 086
s Federkraft 2,T7
Standard Vorspannung 17 cN | ! L.
¢ empf. Federweg 78 cN N ’
HPA-0B S o Verstarkt Vorspannung 22 cN
30°
SPA-0B < 015 empf. Federweg 103 cN 175 175
' ("-1"an Art.Nr. anfiigen)
- 09 1 Nennstrom
HPA-0D — Ruhestellung DC max. 3A kN kN
SPA-0D (= L i |
I} Material g 088
' Kolben HPA-0: CuBe vergoldet i 056
SPA-0: CuBe rhodiniert
N Gehause Phosphorbronze vergoldet SPR-0W-4
HPA-0G12 /| [t .
o0 [m— Feder Federstahl versilbert ~ 08
SPA-0G12 (V4 0?3 oTs
HPA-0G21 2 | Bohrdurchmesser 0,89-0,93 mm
SPA-0G21 e Verdrahtungsarten - E
0 SPR-0W CrimpanschluB "Il 2
SPR-0W-1 Lotmulde
1M SPR-0W-4 Fastite® m. Isoliermanschette e
HPA-OH ;ﬁf DS-62-1 (nur AWG 30 Draht) |
SPA-OH 7T SPR-0W-28 mit 76 cm angecrimptem g’f
00 AWG 28 Draht ]|
SPR-0W-30 mit 76 cm angecrimptem 12
HPA-0J ' AWG 30 Draht
SPA-0J f Material Neusilber vergold
d goldet
F\ 09 |- Hiilsen-Setzwerkzeug
r '
HPA-OL % A
09 RIT-0-0 bundig
SPA-OL ==
selbstreinigend ’
'
HPA-0L21 So—
OT,S
»‘ 09 ‘e
HPA-0T OQL
SPA-OT YT‘ =
MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




RastermaB ab 1,7 mm

HPA-1/SPA-1

16,6

¥ R L
— —
s 2 -
no
4 I — 3 -
. AR, - o SPA-1
Federkontaktstifte
- AW- Federwe esamt 2,5 mm N
SPE 1‘ﬂ 132 SER 1«“1’3: ’ Egmpfoh)len) 1,7 mm HPA-1A 4
TTH ' ’ SPA-1A > ‘
41 Federkraft 15
| ! (G Standard Vorspannung 30cN
N ' empf. Federweg 70 cN ¢
Verstarkt Vorspannung 36 cN HPA-1B e o
175 175 empf. Federweg 125 cN SPA-1B X T
("-1"an Art.Nr. anfiigen) '
Nennstrom
T KN Ruhestellung DC max. 3A -

il 5| e
o Material 015
i 09 Kolben Typ HPA-1: CuBe vergoldet

Typ SPA-1: CuBe rhodiniert s |

SPR-1W-2 SPR-1W-2M Gehause Phosphorbronze vergoldet Ty

. HPA-1D
o ~ 1 Feder Edelstahl versilbert SPA-1D CE
1,0
— 1,5 ‘«—
- ¥
Bohrdurchmesser 1,35-1,40 mm HPA-1E 96«\\ a1
) Verdrahtungsarten SPA-1E N/ Ef
302 5 SPR-1W CrimpanschluB 5
SPR-1W-1 Lotmulde
SPR-1W-2 Wire-Wrap-Stift lang =S,
SPR-1W-2M  Wire-Wrap-Stift kurz HPA-1F ﬁ*
11 j": o P SPA-1F =
Il 2 U Material Neusilber vergoldet 15
R l Y064
Hilsen-Setzwerkzeug |
HPATE
ARIT-1 Einbauhdhe von biindig bis SPA-1G \/
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala 05
ARIT-1M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, -5
metrische Skala HPA-1H —
RIT-1-0 biindig SPA-1H —
15
HPA-1J !
SPA-1 ..
0,5
T
HPA-1T o
1,45
SPA-1T _

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

A~
< 60°

(]




EMP'01 RastermaB ab 1,7 mm

[>°

‘ 27,5

Federkontaktstifte

/ | Federweg (gesamt) 5,0 mm ESR-01W ESR-01W-1
EMP-01B ?G (empfohlen) 4,0 mm e o 1
f TTE T
05 Federkraft 02 02
Standard Vorspannung 30cN
= 20 empf. Federweg 150 cN s
EMP-01D CB Nennstrom 220 220
s Ruhestellung DC max. 3A
Material i 11
20 Kolben CuBe baw. Stahl vergoldet i
EMP-01H & Gehause Phosphorbronze vergoldet I 77”
T Feder Federstahl versilbert ﬂ k 123
1,15 == 10
¢ (Haisen |
EMP-01J [ C— Bohrdurchmesser 1,35mm -
05 Verdrahtungsarten
ESR-01W CrimpanschluB
¢ ESR-01W-1 Lotmulde
\ _ N . i _ .
EMP-01L05 sfé/ ESR-01W-2 Wire-Wrap-Stift o
oTs Material Phosphorbronze vergoldet |
1P Einbauhohe i 064
EMP-01L11 % Kontaktstift in der Hulse montiert: 12,7 mm l

1,15

Ualin]

EMP-01P 9€°>

1,15

»‘ 2,0 ‘47

EMP-01T 13

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




EPA-2/SPA-2

RastermaB ab 2,1 mm

(]

24,6

|
WL

=t
Ml
2

Federkontaktstifte =

SPR-2W SPR-2W-1 Federweg (gesamt) 4,1 mm
- 168 | = 168 (empfohlen) 2,7 mm EPA-2A
T ' ’ SPA-2A
6.1 Federkraft
| HH ! Standard Vorspannung 30cN
N ’ empf. Federweg 100 cN ¢
Verstarkt Vorspannung 75 cN EPA-2B40 ¢ o
236 22 empf. Federweg 180 cN SPA-2B40 % X
("-1"an Art.Nr. anfiigen) '
Extrastark Vorspannung 110 ¢cN
. empf. Federweg 280 cN
X T
50 36 '-2" an Art. Nr. anfiigen EPA-2C
ol ( ge) EP20 o
9 Nennstrom 1.0
Ruhestellung DC max. 5A
A »‘ 2,0 ‘«
SPR-2W-2 SPR-2W-3 Material EPA-2D 4
L e | e Kolben Typ EPA-2: CuBe vergoldet SPA-2D
Typ SPA-2: CuBe rhodiniert ﬁ
Gehause Neusilber vergoldet '
i i Feder Federstahl versilbert 2o -
' ¥
EPA-2E AV
e——— iz
19
i e Bohrdurchmesser 1,70—1,75 mm
Verdrahtungsarten -y
T T SPR-2W CrimpanschluB EPA-2F
128 04 SPR-2W-1 Lbtmulde SPA-2F ﬁ
|z, | g, SPR-2W-2 Wire-Wrap-Stift "
o 7 SPR-2W-3 Steckkontaktstift rund
- SPR-2Y SteckanschluB
SPR2Y EPAZGAD
e Material Neusilber vergoldet SPA-2G40 e
1,0
e = Hiilsen-Setzwerkzeuge -
' !
187 ARIT-25 Einbauhdhe von biindig bis EPA-2H —
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala SPA-2H —
ARIT-25M mit metrischer Skala 19
RIT-2-0 biindig
R Die Kopfformen B, C, G und J sind auch mit EPA-2J40 \
©0,75 mm lieferbar (,40“ andern in ,30%). SPA-2J20 E
1,0
— 20 |~ > 20 | > 16 —~ 20 |
EPA-2P )\‘ ‘i EPA-2T ot | EPA-2X ' | L EPA-2L L‘ i
SPA-2P 9{"/@ SPA-2T "9<§E sPa2x SRS SPA-2L ==
1,9 ~ 60° selbstreinigend 1,5 selbstreinigend 1,5

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




E PA'3 / SPA'3 RastermaB ab 2,8 mm

, 330
' | — T
- € ) —:
o 2,%3
= 4 - =N —
- € Xy - mw  SPA3
Federkontaktstifte
Federweg (gesamt) 6,4 mm SPR-3W SPR-3W-1
EPA-3A
SPA-3A (empfohlen) 4,2 mm | [-28 > <236
Federkraft 71
Standard Vorspannung 50 cN | !
¢ empf. Federweg 125 cN N ’
EPA-3B £ o Verstarkt Vorspannung 70 cN
30°
SPA-3B N i empf. Federweg 180 cN 305 305
' ("-1"an Art.Nr. anfiigen)
Extrastark' Vorspannung 115¢N
empf. Federweg 325 cN .
!
52\\33 f— ("-2"an Art.Nr. anfiigen) | 47:6 M | SE m
13 Nennstrom j@: 12
Ruhestellung DC max. 6A
EPA3D U Material SPR-3W-2 SPR-3Y
SPA3D (= Kolben Typ EPA-3: CuBe vergoldet o s i e
ﬁ Typ SPA-3: CuBe rhodiniert
' Gehause Neusilber vergoldet
2oy Feder Standard: CuBe versilbert ii ¥
s Verstarkt: Edelstahl versilbert
EPA-3E \ 238
SPA-3E X /@ Extrastark: Edelstahl
25 39,9
e Bohrdurch 2.40-2,4 +®
EPA-3F B;@ ohrdurchmesser ,40-2,45 mm T
SPA-3F - Verdrahtungsarten 94
28 SPR-3W Crimpanschluf |z,
SPR-3W-1 Lotmulde 7
EPA-3G ~ | SPR-3W-2 Wire-Wrap-Stift
SPA'gG % SPR-3Y SteckanschluB
: v t
13 Material Neusilber vergoldet
EPA-3H TR Hiilsen-Setzwerkzeuge
SPA-3H = RIT-3-0 biindig
2 RIT-3-220 5,6 mm Einbauhdhe
'
EPA-3J
SPA-3J E
1,3
1 nur SPA lieferbar
MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




EPA-4/SPA-4

RastermaB ab 3,2 mm

(]

‘ 33,8

\

- N re— 1
€ T =
k. e —_—
e — -
2,35
- =N :.v._
— Xy - > SPA-4 :
Federkontakistifte =
; -AW- Federwe esamt 6,4 mm NI =
SPE Mﬂ 27 SE\R 4«W271 ’ Egmpfoh)len) 4,2 mm EPA-4A & e
Ty ! SPA-4A \
76 Federkraft 40
| ! (. Standard Vorspannung 60 cN
N ’ empf. Federweg 130 cN ¢
Verstarkt Vorspannung 90 cN EPA-4B e o
305 05 empf. Federweg 190 cN SPA-4B X X
("-1"an Art.Nr. anfiigen) '
Extrastark’ Vorspannung 185 ¢cN
T T empf. Federweg 325 cN EPA-4C
,ﬁm ,ﬁm ("-2" an Art.Nr. anfiigen) SPA-4C S
[~ 24
B 2y Nennstrom "
Ruhestellung DC max. 7A
—| 25 |~
SPR-4W-2 SPR-4Y Material EPA-4D =y
e B I Kolben Typ EPA-4: CuBe vergoldet SPA-4D =
Typ SPA-4: CuBe rhodiniert 2
i '} Gehause Neusilber vergoldet
1] Feder Standard: CuBe versilbert -] 25 |- |
248 Verstarkt: Edelstahl versilbert EPA-4E 9{\ E
Extrastark: Edelstahl SPA-4E N/ =
40,9 4,0
Il ) I ~ 28 |
T Bohrdurchmesser 2,72-2,77 mm EPA-4F
SPA-4F —
%4 o Verdrahtungsarten b
77& 064 SPR-4W CrimpanschluB
SPR-4W-1 Lotmulde
SPR-4W-2 Wire-Wrap-Stift EPA-4G i
SPR-4Y SteckanschluB SPA-G 9‘{/
15
Material Neusilber vergoldet
»‘ 25 ‘«¢
Hiilsen-Setzwerkzeug EPA-4H —
RIT-4-0 biindig SPA-4H EE-?
EPA-4J !
an ==
15
1 nur SPA lieferbar
MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




[>°

EPA-5/SPA-5

Rastermaf ab 4,0 mm

36,1

| - ! .
b fLELe)s —_—
e — >
3,15
O — s —
€ T - s  SPA5
Federkontaktstifte
EPASA Y Sl Federweg (gesamt) 6,4 mm SPR-5W SPR-5W-1
SPA-3A v —p— (empfohlen) 4,2 mm o e3ss 35
a 4To Federkraft 71
Standard Vorspannung 170 cN | !
¢ empf. Federweg 450 cN N ’
EPA-5B S — Verstarkt' Vorspannung 350 cN
30°
SPA-3B ay S empf. Federweg 1350 cN 35 35
' ("-1"an Art.Nr. anfiigen)
N 25 [ | Nennstrom
— Ruhestellung DC max. 8A T T
EPA-5E eé\E d Ll i |
\/ T Material o %
40 Kolben Typ EPA-5: CuBe vergoldet 20
Typ SPA-5: CuBe rhodiniert
EPA-5H "B Gehause Neusilber vergoldet SPR-5W-2
SPA-3H Feder Standard: Edelstahl versilbert | s

Verstarkt: Federstahl versilbert

Bohrdurchmesser 3,58-3,63 mm

Verdrahtungsarten

SPR-5W

CrimpanschluB

SPR-5W-1 Lotmulde
SPR-5W-2 Wire-Wrap-Stift
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-5-0

1 nur bei SPA

biindig

44,0

F— 2 —

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten







MEP-22B/MEPJ-22BD

T ~>L - 0,15
2,0
L[ - 0,36
|
19,0
> 1<0,32
o023
Federkontaktstift MEP-22B
Federweg (gesamt) 2,0 mm
(empfohlen) 1,3 mm
Federkraft
Standard Vorspannung 14 ¢cN
empf. Federweg 43 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A
Material
Kolben Stahl Nickel/Boron
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,34-0,36 mm

Verdrahtungsarten (nur fur MEP-22B)

1. CrimpanschluB (fur AWG 33 Draht)

2. mit angecrimptem AWG 33 Draht,
(*-33" an Art.Nr. anfiigen) 760 mm lang

MEP-22B

,\g/\
i

RastermaB ab 0,45 mm

18 <020

R Sk

206 17,0

-~ $<032

> =021

Federkontaktstift MEPJ-22BD

beidseitig gefedert

Federweg (gesamt) 2,0 mm
(empfohlen) 1,3 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 10 cN
empf. Federweg 48 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 2A

Material

Kolben Stahl Nickel/Boron

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl vergoldet

Montage

Bohrdurchmesser

0,34-0,36 mm

/ v
MEPJ-22BD ?G
T

0,21

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




RastermaB ab 0,51 mm

RMP-22

15,2

|20 —

0,30

RMR-22wW

ﬂ ‘« 0,46
1l

.
T
05

||~ 040

" —{ |~ 0,33innen

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 2,0 mm
(empfohlen) 1,3 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 13 ¢cN
empf. Federweg 42 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 2A

Material

Kolben Stahl, Nickel/Boron

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl vergoldet

Bohrdurchmesser 0,41-0,43 mm

Verdrahtungsarten

1. CrimpanschluB (fur AWG 33 Draht)
2. mit angecrimptem AWG 33 Draht,
("-30" an Art.Nr. anfugen) 760 mm lang

Material Phosphorbronze vergoldet
AuBendurchmesser des AWG 33-Drahtes:
0,32 mm

Hilsen-Einsetzwerkzeug

RIT-22-0

RMP-22B




MEP-20

RastermaB ab 0,64 mm

> Federkontaktstifte

/ | Federweg (gesamt) 1,9 mm Typische Montage
MEP-20B %D<E (empfohlen) 1,3 mm A
025 Federkraft Vorher Nachher
Standard Vorspannung 11 cN 04
N empf. Federweg 39¢cN
/
MEP-20G 9{:/ Nennstrom 6.4 Ref.
0,25 Ruhestellung DC max. 2A
Material
: Kolben CuBe vergoldet
MEP-20J [C— Gehause CuBe HPA-vergoldet™ -
szs Feder Federstahl versilbert Da der obere Teil des Gehauses leicht
nach auBen gewdlbt ist, kann der MEP-20
Montage (ohne Hiilse) durch den Presssitz ohne Hillse direkt in
| I .
MEP-20U o@% Bohrdurchmesser 0,52-0,54 mm die Tragerplatte montiert werden.

Verdrahtungsarten

1. Crimpanschlu (fur AWG 30 Draht)

2. mit angecrimptem AWG 30 Draht
("-30" an Art.Nr. anfigen) 760 mm lang

Stift-Setzwerkzeug

PIT-20

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermaf ab 0,8 mm

MEP-30

| 17,5 |

— 19 —

Federkontaktstifte

HPR-30W Federweg (gesamt) 1,9 mm
~ o088 (empfohlen) 1,3 mm
3T0 Federkraft
[ G Standard Vorspannung 11 cN
N empf. Federweg 39 ¢cN
201 Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A
Material
- Kolben CuBe vergoldet
4l 43 Gehause CuBe HPA-vergoldet™
|| 0,48 Feder Federstahl versilbert
—| |~ 0,34

Bohrdurchmesser 0,67-0,70 mm

Verdrahtungsarten

HPR-30W CrimpanschluB

HPR-30W-30 mit angecrimptem AWG 30-
Draht, 760 mm lang
Material CuBe HPA-vergoldet™

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-30-0 biindig

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

MEP-30B

MEP-30G

MEP-30J

MEP-30U




HPA'40 RastermaB ab 1,0 mm
ﬁ | 16,8
14

‘47 2,8 *"

> Federkontaktstifte

/ | Federweg (gesamt) 2,0 mm HPR-40W HPR-40T
HPA-40B %b<5 (empfohlen) 1,3mm N
T 0,55
08 Federkraft ’ { ‘ @
Standard Vorspannung 22 cN 45/ oo
¢ empf. Federweg 49 cN ‘ 64
HPA-40C [r— Nennstrom 29 ~{f-080 9:9[
o5 Ruhestellung DC max. 2A |
T» ~ 053
Material 32
~ Kolben CuBe vergoldet —E ,l
HPA-40G @ Gehause Neusilber HPA-vergoldet™ O ’
Yy UTS Feder Federstahl versilbert > 055
' _ Typische Montage
HPA-40J [C— Bohrdurchmesser 0,73-0,75 mm
05 Verdrahtungsarten
HPR-40W Crimpanschluf HPA-40J
HPR-40T Stecker (ohne Kabel) 0
10,8 Ref.
Material Neusilber HPA-vergoldet™
Hilsen-Setzwerkzeug SR T
RIT-40-0 biindig HPR-40W ; | 09 el

HPR-40T ——

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




RastermaB ab 1,25 mm

HPA-30

Federkontaktstifte

SPR-0W SPR-0W-1 Federweg (gesamt) 1,3 mm
| s > <086 (empfohlen) 1,3 mm
z,T7 Federkraft
| ! Standard Vorspannung 43 cN
N ’ empf. Federweg 90 cN
175 175 Nennstrom
Ruhestellung DC max. 3A
Material
Kolb B Idet
4T‘3M 4T5m GZh;unse gﬁosp\:]e(:?t?ror?ze
y ¥ x v
g 088 HPA-vergoldet™
1 056 Feder Federstahl vergoldet
ot Hisen
- =086
Bohrdurchmesser 0,89-0,93 mm
i Verdrahtungsarten
SPR-0W CrimpanschluB
SPR-0W-1 Lotmulde
02 E SPR-0W-4 Fastite® m. Isoliermanschette
I IE: DS-62-1
SPR-0W-28 mit 76 cm angecrimptem
| - AWG 28 Draht
T SPR-0W-30 mit 76 cm angecrimptem
"f AWG 30 Draht
| Material Neusilber vergoldet
1,2
RIT-0-0 bundig

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

HPA-50B

HPA-50D

HPA-50G

HPA-50T

HPA-50U

»‘ 0,9 ‘4—
0is
Tselbstreinigend 4
05




HPA-52

RastermaB ab 1,7 mm

> Federkontaktstifte

/ | Federweg (gesamt) 1,9 mm SPR-1W SPR-1W-1
HPA-52B %b<5 (empfohlen) 1,9 mm R - 1
1 1
05 Federkraft 4T1
Standard Vorspannung 45 cN | ! (o
18 empf. Federweg 90 cN n ’
HPA-52D CE Verstarkt Vorspannung 70 cN o s
E empf. Federweg 170 cN |
' (*-1"an Art.Nr. anfiigen)
S Nennstrom 7m Tm
r %
HPA-52T o Ruhestellung DC max. 3A 1% %
TL oo Material j@: (‘];
Kolben CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze
HPA-vergoldet™ SPR-1W-2 SPR-1W-2M
Feder Edelstahl versilbert _ 7 e o e
Bohrdurchmesser 1,35-1,40 mm
Verdrahtungsarten 239
SPR-1W CrimpanschluB 02
SPR-1W-1 Lotmulde
SPR-1W-2 Wire-Wrap-Stift lang
SPR-IW-2M  Wire-Wrap-Stift kurz T 1
12,7 T \a
Material Neusilber vergoldet l 2 11 Woss
Hiilsen-Setzwerkzeuge
ARIT-1 Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar, Inch-Skala
ARIT-1M Einbauhdhe von biindig bis
5,6 mm einstellbar,
metrische Skala
RIT-1-0 biindig

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




HPA-64/SPA-64

RastermaB ab 2,2 mm

SPA-64
Federkontaktstifte :‘
SPR-64W-2 Federweg (gesamt) 1,3 mm —f10] ..
HPA-64-1 N
< 19 (empfohlen) 1,3 mm
T s SPA-64-1 @ %
It T Federkraft i
B Standard Vorspannung 30cN
empf. Federweg 110 ¢cN ; N i
-l e HPA-64-2 zT 90%%
Nennstrom SPA-64-2 : s Vi
Ruhestellung DC max. 3A o St
20,8 Typisch
Ubergangswiderstand
_ Typ HPA-64 35 mQ typ. e -l or
HPA-64-3
Typ SPA-64 50 mQ typ. ,
1j \ P P SPA-64-3 “ﬁ@ ,(E
l Temperaturbereich -55°C ~ +155°C Ret9
¥ g Material
e Kolben CuBe vergoldet o
Gehause Typ HPA-64: ;',':R_'g:_': 7 @ Ot
Neusilber, vergoldet ?Nh
Typ SPA-64: e
Neusilber 1,0}
Feder Edelstahl versilbert WPA6a7 | [
4,0
SPA-64-7 i
Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm "
L —13
Verdrahtungsarten HPA-64-8 10y« E
SPR-64W-2  Wire-Wrap-Stift SPA-64-8 I Do
Typisch
Material Neusilber
/ —0,7}~
Hiillsen-Setzwerkzeug :S:g:g 12 .?
Lges. 9,2
RIT-64-005 Kragen 0,2 mm !
HPA-64-10 +
sPA6a-10 LE%
ges.92
MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




HPA-74

RastermaB ab 2,2 mm

Innen
0,5

g e 07
HPA-74A z,o &
i 1?1 2

HPA-74B 10 () §<E§

T X 30
Lges. 15,2
I
HPA-74C o @o,e =
T Lges. 14,9

HPA-74E

L
HPA-7aTes v () O
T

HPA-74T75

Typisch

! ~{10}

U

37}<

Typisch

HPA-74T80

—

—1,0[~

2
HPA-74T135 3f@ @E@

—|

\e
179 Typisch

1,0}~
T2 |
HPA-74T156 4i0

Ve
15% Typisch

~|

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 2,5 mm
(empfohlen) 1,9 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 45 cN
empf. Federweg 85 cN

Verstarkt Vorspannung 80 cN
empf. Federweg 140 cN
("-1"an Art.Nr. anfiigen)

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 3A

Temperaturbereich

Standard -55°C ~ +155°C
Verstarkt -55°C ~ +105°C
Material
Kolben CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Standard: Edelstahl versilbert
Verstarkt: Federstahl versilbert

Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm
Verdrahtungsarten
EPR-74W-2 Wire-Wrap-Stift

Material Neusilber

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-74-005 Kragen 0,2 mm

EPR-74W-2
oo

T F02

e < 18

- <~ 1,65

22,9

[« 0,64

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




HOCHSTROM- & KOAXIALSTIFTE

www.ectinfo.com



HCP-25

RastermalB ab 2,1 mm | Hochstromstifte 10 A

4

Federkontaktstifte

P Federweg (gesamt) 6,4 mm SPR-25W SPR-25W-1
HCP-25A 96; (empfohlen) 4,2 mm 7%77‘«1,68 o 168
15 Federkraft 16
Standard Vorspannung 23 cN § ! N1 1.
. empf. Federweg 110 cN
HCP-258 ?@ Nennstrom 200 w0
0o Ruhestellung DC max. 10A
Material
i Kolben CuBe vergoldet - -
HCP-25H & Gehause Phosphorbronze versilbert 7ﬁm 7ﬁm
75 Feder Edelstahl versilbert g

Arbeitstemperatur -55°C ~ +155°C e 12

Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm

Verdrahtungsarten
SPR-25W CrimpanschluB
SPR-25W-1 Lotmulde

Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-2-0 biindig

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




HCP-13
\ AN

RastermalB ab 3,0 mm | Hochstromstifte 15 A

Federkontaktstifte =

SPR-3W SPR-3W-1 Federweg (gesamt) 6,4 mm i
s 2 (empfohlen) 42 mm HCP-13A @
7T6 Federkraft 4 2?5

| ! (. Standard Vorspannung 45 cN
N ' empf. Federweg 130 cN ¢
/
w05 05 Nennstrom HCP-13B ?@
Ruhestellung DC max. 15 A 13
Material
—| 20 |
4T6m 3Tﬁm gzlhb;unse l(\:lzlEJ;:iI\Ilatj'arrg \(/);,(::itlbert HCP-13H | =
x ¥ A -
| 15 Feder Edelstahl versilbert =T
»1©r« 12 . 25
Arbeitstemperatur -55°C ~ +155°C
| Halsen HCP-13P §@
t
Bohrdurchmesser 2,40-2,45 mm 13
Verdrahtungsarten
SPR-3W CrimpanschluB
SPR-3W-1 Lotmulde
Material Neusilber vergoldet

Hiilsen-Setzwerkzeuge

RIT-3-0 biindig
RIT-3-220 5,6 mm Hohe

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




HCP-1 4 Rastermal ab 3,5 mm | Hochstromstifte 25A

4

‘ 33,5

Federkontaktstifte

il Federweg (gesamt) 6,4 mm SPR-4W SPR-4W-1
HCP-14A o —pe— (empfohlen) 4,2 mm e Y
a 47,0 Federkraft 71
Standard Vorspannung 25¢cN | ! (.
¢ empf. Federweg 135 ¢cN N ’
%
HCP-14B ?@ Nennstrom 205 205
15 Ruhestellung DC max. 25 A
Material
o Kolben CuBe vergoldet . -
HCP-14H & Gehause Neusilber versilbert 7ﬁm 7$m
I) Feder Edelstahl versilbert g %
Arbeitstemperatur -55°C ~ +155°C C
Bohrdurchmesser 2,75-2,80 mm
Verdrahtungsarten
SPR-4W CrimpanschluB
SPR-4W-1 Lotmulde
Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-4-0 biindig

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermal ab 4,5 mm | Hochstromstifte 35A

HCP-15

vd

36,1

SPR-5W SPR-5W-1
~ [~355 >~ [« 355
f
76
Iy | <370
335 335

[
=
-5+
==X

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

Federkontaktstifte

Federweg (gesamt) 6,4 mm
(empfohlen) 4,2 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 110 ¢cN
empf. Federweg 450 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 35A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Neusilber versilbert

Feder Edelstahl versilbert

Arbeitstemperatur -55°C ~ +155°C

Bohrdurchmesser 3,58 -3,63 mm

Verdrahtungsarten

SPR-5W CrimpanschluB

SPR-5W-1 Lotmulde

Material Neusilber vergoldet

Hilsen-Setzwerkzeug

RIT-5-0 biindig

<2y
7

>

4,0

I
HCP-158 }(E
}
2,0

~>‘ 25 ‘1

HCP-15H

4,0




P4301-1F

Rastermal ab 7,5 mm | Hochstromstifte 50 A

AY

Gewinde 6-32 1
6,4mm tief ™
- et = |
o
()
—
2
=)
3
2
::D..': Federkontaktstifte
| Federweg (gesamt) 6,4 mm
P4301-1F p—r (empfohlen) 4,2 mm
t
89 Federkraft
Standard Vorspannung 445 cN
empf. Federweg 715 ¢cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 50A
Material
Kolben Kupfer Tellurium vergoldet
Gehause Kupfer Tellurium vergoldet
Feder Edelstahl
Arbeitstemperatur -40°C ~ +204°C

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




KOAXIAL-KONTAKTSTIFTE




K-50H-S/K-30L

Hochfrequenz Koaxial-Stifte

K-50H-S K-50H-S Die K-50 Serie wurde in Kooperation mit einem K-50L K-50L

Seitenansicht Draufsicht fuhrenden Mobilfunkhersteller entwickelt und wird Seitenansicht Draufsicht
- von namhaften MeBgerateherstellern unterstiitzt.

- 51 |~

Anwendungen

max.

Als hochwertiger Koax-Stift fiir qualitative Hub 6.4
Instrumenten-Interfaces findet der K-50 fiir HF-
Breitbandmessungen bis 4 GHz seinen Einsatz.
In Netzwerk-Analysegeraten sind akkurate und

wiederholbare Kleinstsignale als auch hohe HF-
mit Standard SMA-Stecker Strome (50 Watt) messbar.

verbindbar

12,7 —

Spezifikationen (beim Gesamthub)

Impedanz nominal 50 Q 16 ?
Frequenzbereich bis 4 GHz
Reflexionsdampfung minimal 23 dB & st
typisch 26 dB verbindbar
Einflgungsdampfung
bei 1 GHz maximal 0,12 dB
typisch 0,06 dB
Ersatzstift Welligkeitsfaktor Ersatzstift
SPL-01H-116 bei 1 GHz maximal 1,15:1 SPL-01L-039
*‘ 15 ‘« typ|SCh 1,111 »‘12‘«
_ o _ 4
’ s Hub K-50H: maximal 2,54 mm ’ ) 13
’ }
- empfohlen 2,3mm
4 K-50L: maximal 6,2 mm 79
‘ 23mm empfohlen 5,7mm \
X Hub
d Nennstrom DC max. 6A B
Material
Kontaktstiftkolben CuBe vergoldet
16,7
Gehause Kupfer-Zink-Legierung, 325
vergoldet i 1
Isolierung Primar-Teflon nach
MIL-P-18468
Ersatzstifte (auswechselbar)
N K-50H: SPL-01H-116 Waffelkopf | [
K-50L: SPL-01L-039 Kronenkopf
BN
Hinweis

Weitere Ausfithrungen auf Anfrage!

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Hochfrequenz Koaxial-Stifte K-50 I--QG

#]

»
H—
—
@
S

>

(3]

(=)
<

K-50L-QG K-50L-QG Beschreibung und technische Daten siehe Seite 56
Seitenansicht Draufsicht

29

Ersatzstifte
K-50L-QG und CSP-01L-016: SPL-01L-039

Isolierung

CSP-01L-016 CSP-01L-016
Seitenansicht Draufsicht

|32 |~

max.
Hub 6,4

8,4 —|

mit Standard SMA-Stecker
verbindbar

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




K-50L-QG-75(R)

Hochfrequenz Koaxial-Stifte im Kleinraster

K-50L-06-75 Anwendungen K-50L-QG-75R
Seitenansicht Als hochwertiger Koax-Stift filr qualitative Seitenansicht
frax. Hub Instrumenten-Interfaces finden diese ax. Hub
: K-50L-QG-75 fiir HF-Breitbandmessungen bis 12 !
T 502 GHz ihren Einsatz. In Netzwerk-Analysegeréten T oo W'
sind akkurate und wiederholbare Kleinstsignale als
auch hohe HF-Strome (50 Watt) messbar.
0% g1 T Spezifikationen (beim Gesamthub) oy T
|l K-50L-0G-75 | K-50L-QG-75R e
J Impedanz nominal 50 @ | nominal 50 Q
— Frequenzbereich bis 12 GHz bis 12 GHz
gf g ~ 62 Reflexionsdampfung
I bei 1 GHz 23,8 dB 25,1 dB R
22,8 dB 25,2 dB
K-50L-QG-75 bei 5 GHz 18,3 dB 18,0 dB K-50L-0G-75R
Draufsicht 16,4 dB 17,5 dB Draufsicht
bei 10 GHz 17,7 dB 27,0 dB
17,0 dB 35,3 dB
Einflgungsdampfung
bei 1 GHz 0,183 dB 0,160 dB
0,186 dB 0,159 dB
bei 5 GHz 0,370 dB 0,421 dB
0,371 dB 0,405 dB
bei 10 GHz 0,577 dB 0,489 dB
0,572 dB 0,429 dB
Welligkeitsfaktor
bei 1 GHz 1,14:1;1,16:1 | 1,12:1; 1,12:1
bei 5 GHz 1,28:1; 1,36:1 | 1,29:1; 1,31:1
bei 10 GHz 1,30:1; 1,33:1 | 1,09:1; 1,03:1
Hub max. 2,5 mm 2,5 mm
Arbeitshub 1,7 mm 1,7 mm
Nennstrom DC max. 3A 3A
Material
Kontaktstiftkolben CuBe vergoldet
Gehause Kupfer-Zink-Legierung,
vergoldet
Isolierung Primar-Teflon nach
MIL-P-18468
Ersatzstifte
Massestift HPA-OL
Signalstift SPL-72L-005
MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Hochfrequenz Koaxial-Stifte

CSP-03

CSP-03G-003
Seitenansicht

Innenleiter
Dielectic

~ 058

gefederter
Masseleiter

| Gehause
064

28,0

. Pressring
065

<i‘ 06,85

74
\

SMB-Stecker

3 =
4 368 Innenisolierung

CSP-03G-003
Draufsicht

06,85

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

Spezifikationen

Impedanz nominal 50 Q
Frequenzbereich bis 1 GHz
Durchschleifspannung 1 KV AC
Einfligungsdampfung
bei 1 GHz 0,13 dB
mit Gegenkontakt
Welligkeitsfaktor
bei 1 GHz 1,15:1
mit Gegenkontakt
Hub 6,4 mm
Nennstrom DC max. 6A
Material
Innenleiter CuBe vergoldet
AuBenleiter (Masse) CuBe vergoldet
Gehause Kupfer-Zink-Legierung
vergoldet
Isolierung Teflon nach
MIL-P-18468
Feder Federstahl, versilbert
Bohrlochdurchmesser 6,4 mm
Ersatzstifte, innen auswechselbar
fur CSP-03G-003 SPL-03G-043
mit Innenkegel
fir CSP-03B-006 SPL-03B-121

mit 30° Spitze

Gegenkontakt 50 Q

CPT-03-50-2

CPT-03-50-2
50 Q Gegenkontakt

Pressring
06,48

SMB-Stecker

Ersatzstift
SPL-03G-043

Ny

= |~ 107

6,4

226

- ~ 1,63

Ersatzstift
SPL-03B-121

2

= § [~ 107

6,4

22,6

- ~1,63

#]

»
H—
—
@
S

>

(3]

(=)
<







SCHALT-KONTAKTSTIFTE




MSP-25

RastermaB ab 2,1 mm

Schaltkontaktstift

Schaltweg 0,75+ 0,3 mm

Federweg (gesamt) 3,2 mm
(empfohlen) 2,2 mm

Federkraft am Schaltpunkt 1,8 N
bei 2,2 mm Hub 21N

Nennstrom DC max. 3A

Material

Kolben CuBe vernickelt

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl

Isolierung Delrin

Kontaktende CuBe versilbert

Bohrdurchmesser 1,70-1,75 mm

Typ SPR-25W

Buchse fiir

Kontaktende HPR-40W-30

MSP-25C

43,0

1,37

< 00,80
Isolierung

-

3,8

I~ 05

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




RastermaB ab 2,8 mm MSP'3

Schaltkontaktstift

MSP-3C Schaltweg 0,75 0,3 mm Teflon-Kappe filr
450: 15 Federweg (gesamt) 3,5 mm MSP-3C
5\ (empfohlen) 2,2 mm
y i 13 — 7.4 —»‘
Federkraft MSP-3C: + / T
am Schaltpunkt 09N 14 3
bei 2,2 mm Hub 21N PE1
30,1 MSP'SC'1
545 am Schaltpunkt 70N 74—
bei 2,2 mm Hub 10,0 N ,
—{8< 20 Y
Nennstrom DC max. 3A ks ‘ io
RIS IRt Material PE2
Isolierung .
T Kolben CuBe vernickelt
75 Gehause Neusilber versﬂbert — 74 ﬂ
| Feder Edelstahl versilbert T
T >l 08 Isolierung KEL-F ’
Kontaktende CuBe versilbert o 100
| |
[ Hilse AL
Bohrdurchmesser 2,40-2,45 mm
Typ SPR-3W

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




MSP-5

Rastermaf ab 4,0 mm

Schaltkontaktstift

Schaltweg 0,65 + 0,3 mm MSP-5C
Tt

Federweg (gesamt) 4,7 mm 64

(empfohlen) 3,4 mm iy s
Federkraft MSP-5C:

am Schaltpunkt 0,7N

bei 3,4 mm Hub 14N

MSP-5C-1:

am Schaltpunkt 75N 8

bei 3,4 mm Hub 10,0 N 575
Nennstrom DC max. 5A - 3,15
Material
Kolben Messing vernickelt - 19
Gehause Messing versilbert Isolierung
Feder Federstahl versilbert 1
Isolierung KEL-F 8.0
Kontaktende Messing versilbert ——lﬂ w15
Bohrdurchmesser 3,58 -3,63 mm
Typ SPR-5W

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




RastermaB ab 4,0 mm ss P'5

Schaltkontaktstift

Schaltweg 0,65 + 0,3 mm

Federweg (gesamt) 3,8 mm
(empfohlen) 2,5 mm

Federkraft am Schaltpunkt 06N
bei 2,5 mm Hub 1,2 N

Nennstrom DC max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Neusilber versilbert

Feder Federstahl versilbert

Isolierung Delrin

Kontaktende CuBe versilbert

Bohrdurchmesser 3,58-3,63 mm

Typ SSR-5Y

Material Neusilber vergoldet

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten







FEINRASTERSTIFTE




MEPJ-21/RMPJ-23

iR
1,0
N
I
1,5
L* <03
|
16,5
> 1<025
T
45
MEPJ-21 + +
> <02
Federweg (gesamt) 1,0 mm
(empfohlen) 0,67 mm
Federkraft
Standard Vorspannung 5¢N
empf. Federweg 15¢cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A
Material
Kolben Stahl vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,26-0,27 mm
Verdrahtungsarten

CrimpanschluB (fur AWG 35 Draht)

/ '
MEPJ-21B ?G
T

0,15

RastermaB ab 0,45 mm

i >~ 058
¥

- <035 -} <051

~
‘(**m*b‘

RMPJ-23 - U +v I RMR-23W

Federkontaktstift RMPJ-23

Federweg (gesamt) 1,9 mm
(empfohlen) 1,3 mm

Federkraft
Standard Vorspannung 8 cN
empf. Federweg 30 cN

Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A

Material

Kolben Stahl, Nickel/Boron
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet

Bohrdurchmesser 0,52- 0,54 mm

Verdrahtungsarten
1. CrimpanschluB (fir AWG 30 Draht): RMR-23W
2. mit angecrimptem AWG 30 Draht,

("*-30" an Art.Nr. anfiigen) 760 mm lang

Material Phosphorbronze vergoldet
AuBendurchmesser
des AWG 30-Drahtes: 0,46 mm

/ v
RMPJ-23B ?G
T

0,23

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermal ab 0,40 mm | Doppelt gefederte Pogos

CSP4

Federkontaktstift

CSP4-17 Mechanische Daten
0,24 I HIB empfohlener Montageabstand 0,40 mm
o N maximaler Hub 0,64 mm
Arbeitshub 0,51 mm
Testhdhe 5,51 mm
Federkraft bei Arbeitshub 24 cN
mechanische Lebensdauer 250.000
450 6.02 in Kontaktierzyklen
Werkstoffe
¥ l<o026 Kolben DUT Ende' CuBe oder Stahl
Kolben HIB Ende? CuBe oder Stahl
I I Gehause Phosphorbronze
‘ vergoldet
°‘fg o ™ Feder Federstahl
+ Wi vergoldet
Temperatureinsatzbereich -55°C ~ +105°C
Elektrische Daten
R; typisch <100 mQ
Nennstrom DC max. 2A
Selbstinduktivitat Lg 1,71 nH
Kapazitat Cc 0,58 pF
Bandbreite bei -1 dB 6,8 GHz
Die Bestellbezeichnung lautet:
KOLBEN DUT & HIB z.B. CSP4-17 BCL ?_
Baureihe Material Kolbenkopf HIB
(B oder S)
B L Kolben- Kolbenkopf
kopf DUT HIB
Material Kolbenkopf
DUT: B=_CuBe
S = Stahl

1 DUT: Device Under Test = zu testendes Bauteil
2 HIB: Handler Interface Board = Schnittstelle zum Handler

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




CSP5-18/-20/-22

RastermaB ab 0,50 mm | Doppelt gefederte Pogos

Federkontaktstifte

Mechanische Daten CSP5-18 CSP5-20

1 1
empfohlener Montageabstand 0,50 mm 064 ﬂ Ol - 0,64 ﬂ j‘ -
-~ 7 7
maximaler Hub  CSP5-18/CSP5-20 0,64 mm T T
CSP5-22 0,89 mm
Arbeitshub 0,51 mm
Testhdhe CSP5-18 5,44 mm
CSP5-20 5,94 mm
CSP5-22 6,45 mm
457 5,94 6,45
Federkraft bei 5,08
Arbeitshub CSP5-18/CSP5-20 19,4 ¢cN
CSP5-22 27,8 cN - § <035 - § <035
mechanische Lebensdauer 500.000 b ¢
in Kontaktierzyklen .5
Werkstoffe 1+
Kolben DUT Ende’ CuBe oder Stahl oz} oz o I
Kolben HIB Ende? CuBe oder Stah T i i o
Gehause Phosphorbronze o
vergoldet
Feder Edelstahl
vergoldet
Temperatureinsatzhereich -55°C ~ +155°C £P5'22
Elektrische Daten 064 .ﬁ: Jﬂ e
R; typisch <100 mQ 1
Nennstrom DC max. 2A
Selbstinduktivitat Ly  CSP5-18 1,5 nH
CSP5-20 1,65 nH
KOLBEN DUT & HIB CSP5-22 1,79 nH
Kapazitat Cc CSP5-18 0,63 pF
CSP5-20 0,69 pF 5,50 6,96
B 5 CSP5-22 0,75 pF
Bandbreite bei -1 dB  CSP5-18 8,13 GHz
CSP5-20 7,4 GHz Nl
CSP5-22 6,8 GHz
PE ¢
L Bestellbeispiel siehe unter CSP4
074 |8 0,23 DuT
1 DUT: Device Under Test = zu testendes Bauteil L —
2 HIB: Handler Interface Board = Schnittstelle zum Handler
MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermal ab 0,80 mm | Doppelt gefederte Pogos

CSP8-15/-20/-25

<0,58

Dut
~ 0,36

osPa2s

0,81

HIB
~ 0,30

< 0,58

CSP3-20

0,81

)

~ 0,30

< 0,58

HIB

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

Federkontaktstift

Mechanische Daten

empfohlener Montageabstand 0,80 mm
maximaler Hub 1,02 mm
Arbeitshub 0,76 mm
Testhohe CSP8-15 5,38 mm
CSP8-20 6,65 mm
CSP8-25 7,92 mm
Federkraft bei Arbeitshub 30,6 cN
mechanische Lebensdauer 500.000
in Kontaktierzyklen
Werkstoffe
Kolben DUT Ende’ CuBe oder Stahl
Kolben HIB Ende? CuBe oder Stahl
Gehause Phosphorbronze
vergoldet
Feder Edelstahl
vergoldet

Temperatureinsatzhereich

-55°C ~ +155°C

Elektrische Daten
R; typisch
Nennstrom DC max.

Selbstinduktivitat Ls  CSP8-15
CSP8-20
CSP8-25

Kapazitat Cc CSP8-15
CSP8-20
CSP8-25

Bandbreite bei -1 dB  CSP8-15
CSP8-20
CSP8-25

Bestellbeispiel siehe unter CSP4

<100 mQ
3A

1,23 nH
1,52 nH
1,81 nH

0,65 pF
0,81 pF
0,96 pF
9,23 GHz

7,45 GHz
5,25 GHz

1 DUT: Device Under Test = zu testendes Bauteil
2 HIB: Handler Interface Board = Schnittstelle zum Handler

KOLBEN DUT & HIB




CSP1-1,27

RastermaB ab 1,0 mm | Doppelt gefederte Pogos

KOLBEN DUT & HIB

Mechanische Daten

empfohlener Montageabstand

Federkontaktstift

1,00 bis 1,27 mm

maximaler Hub 1,02 mm
Arbeitshub 0,89 mm
Testhohe 8,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub 55,6 cN
mechanische Lebensdauer 500.000
in Kontaktierzyklen
Werkstoffe
Kolben DUT Ende! CuBe vergoldet
Kolben HIB Ende? CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze
vergoldet
Feder Edelstahl
vergoldet
Temperatureinsatzbereich -55°C ~ +155°C
Elekirische Daten
R; typisch <100 mQ
Nennstrom DC max. 5A
Selbstinduktivitat Lg 3,1 nH
Kapazitat Cc 0,95 pF
Bandbreite bei -1 dB 3,8 GHz

Bestellbeispiel siehe unter CSP4

1 DUT: Device Under Test = zu testendes Bauteil
2 HIB: Handler Interface Board = Schnittstelle zum Handler

osP1-1.27

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




SPLJ-12/SPLJ-23

Rastermal ab 0,40 mm | Doppelt gefederte Pogos
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Federkontaktstift SPLJ-12B6BL6 Federkontaktstift SPLJ-23B7D

Federweg (gesamt) 0,43 mm Federweg (gesamt) 0,85 mm
(empfohlen) 0,38 mm (empfohlen) 0,70 mm
Federkraft Federkraft
Standard Vorspannung 7¢cN Standard Vorspannung 10 cN
empf. Federweg 17 cN empf. Federweg 24 cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A
Material Material
Kolben Stahl, Nickel/Boron Kolben CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,31-0,32 mm Bohrdurchmesser 0,36-0,37 mm
' '
SPLJ-12B 9€°><E SPLJ-23B 12@5
t 1
0,16 0,17

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




SPI'J-23 RastermalB ab 0,51 mm | Doppelt gefederte Pogos
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Federkontaktstift SPLJ-23E7L9 Federkontaktstift SPLJ-23J7J9

Federweg (gesamt) 0,80 mm Federweg (gesamt) 0,85 mm
(empfohlen) 0,62 mm (empfohlen) 0,70 mm
Federkraft Federkraft
Standard Vorspannung 8 cN Standard Vorspannung 8 cN
empf. Federweg 20 cN empf. Federweg 20 cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A
Material Material
Kolben CuBe vergoldet Kolben CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,36-0,37 mm Bohrdurchmesser 0,36-0,37 mm
A | |
SPLJ-23E7.. sa&E SPLJ-23J E—
1 f
017 0,17/0,24
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SPLJ-23..L9 6‘98

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




SPLJ-30

Rastermal ab 0,64 mm | Doppelt gefederte Pogos
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Federkontaktstift SPLJ-30B9D Federkontaktstift SPLJ-30L9D

Federweg (gesamt) 1,55 mm Federweg (gesamt) 1,55 mm
(empfohlen) 0,75 mm (empfohlen) 0,75 mm
Federkraft Federkraft
Standard Vorspannung 10 cN Standard Vorspannung 10 cN
empf. Federweg 28 cN empf. Federweg 28 cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A
Material Material
Kolben Stahl vergoldet Kolben Stahl vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,51-0,52 mm Bohrdurchmesser 0,51-0,52 mm
4 7\
SPLJ-30B ? SPLJ-30L eg; Zm—
1 1
0,22 0,22

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




SPLJ-ZO/SPLJ-30 RastermaB ab 0,64 mm | Doppelt gefederte Pogos
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Federkontaktstift SPLJ-20B12B12 Federkontaktstift SPLJ-30L11L14

Federweg (gesamt) 1,57 mm Federweg (gesamt) 1,55 mm
(empfohlen) 1,27 mm (empfohlen) 0,90 mm
Federkraft Federkraft
Standard Vorspannung 8 cN Standard Vorspannung 8 cN
empf. Federweg 20 cN empf. Federweg 20 cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A
Material Material
Kolben CuBe vergoldet Kolben CuBe vergoldet
Gehause Neusilber vergoldet Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl vergoldet Feder Federstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 0,52-0,53 mm Bohrdurchmesser 0,59-0,60 mm
i~ L
SPLJ-20B 9@@ SPLJ-30L eg’/
03 0,29/0,36

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Rastermal ab 0,80 mm | Doppelt gefederte Pogos

| - 03

I

~S »‘

- § =069

Federkontaktstift SPLJ-0B12B21

SPLJ-0

Federweg (gesamt) 2,0 mm
(empfohlen) 1,8 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 15 cN
empf. Federweg 45 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 2A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Messing vergoldet

Feder Federstahl vergoldet

Bohrdurchmesser 0,70-0,71 mm

Y
SPLJ-0B e\{/\<é

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten

i
0,30/0,53

- § =069

25

»1/ \y« 045

Federkontaktstift SPLJ-0B12L18

Federweg (gesamt) 2,5 mm
(empfohlen) 2,3 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 10 cN
empf. Federweg 30 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 2A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Messing vergoldet

Feder Federstahl vergoldet

Bohrdurchmesser 0,70-0,71 mm

SPLJOB12

/\g/\
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SCP-080/-100/-127

RastermaB von 0,80 bis 1,27 mm
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SCP-080ZB-001 Raster SCP-80 0,75 - 0,80 mm SCP-100ZB-004
SCP-100 1,0 mm

SCP-127 1,27 mm
0,25 —| 0,38 ~
maximaler Hub 0,89 mm
HIB empfohlener Hub 0,76 mm HIB
Prufhohe 5,08 mm
Federkraft 33¢cN £20 %
— Lebensdauer 1 Mio. Hilbe —
R; typisch <50 mQ
062 =] - Temperatureinsatzbereich -40° ~ +155°C 080 -
- 5,84 Nennstrom 5-9A - 5,84
Bandbreite
bei 1 GHz SCP-80 6 GHz
3,89 SCP-100 6,78 GHz 3,89
SCP-127 7,63 GHz
3,00 3,00
- 052 Materialien ™| <070
Kolben CuBe vergoldet
Gehause CuBe vergoldet
put Feder Stahllegierung vergoldet \ put

Bestellbeispiel
Fur Raster 1,0 mm mit abgerundetem J-Kolben
und Z-Gehause: SCP-100 ZJ

SCP-127ZB-001

0,38 - <~
HIB
KOLBEN HIB 108 —= -~
f 584
B J 3,89
3,00
- ~ 0,9
GEHAUSE DUT out
B L U z
SCP-80/100 SCP-100 SCP-80 SCP-80/100/127

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




LADE-KONTAKTSTIFTE




BIP-1,-2,-

3/CP-059

Federweg (gesamt) 1,9 mm
(empfohlen) 1,3 mm

Federkraft Vorspannung 39 ¢cN
empf. Federweg 97 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Messing vergoldet

Kontaktende Messing vergoldet

Feder Federstahl versilbert

Montagebohrung min. 1,70 mm

Federweg (gesamt) 2,5 mm
(empfohlen) 1,5 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 11 ¢cN
empf. Federweg 32 cN

Verstarkt Vorspannung 28 cN
empf. Federweg 85 cN
("-1"an Art.-Nr. anfugen)

Nennstrom

Ruhestellung DG max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Messing vergoldet

Kontaktende Messing vergoldet

Feder Federstahl versilbert

Montagebohrung min. 1,10 mm

Lade-Kontaktstifte

L
X

Federweg (gesamt) 1,3 mm
(empfohlen) 1,3 mm
Federkraft Vorspannung 30 ¢cN
empf. Federweg 110 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 5A
Material
Kolben CuBe vergoldet
Gehause Neusilber vergoldet
Feder CuBe versilbert
Montagebohrung fiir Presssitz 1,35 mm
2
6 »Y | .
= ]
> < 15
7,
= S
»LL 19
5 »ﬂﬁ
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CP-059-013 MiniMite™
Federweg (gesamt) 1,6 mm
(empfohlen) 1,0 mm
Federkraft
Verstarkt Vorspannung 45 cN
empf. Federweg 125 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 10A
Material
Kolben Messing vergoldet
Gehause Messing vergoldet
Kontaktende Messing vergoldet
Feder Federstahl vergoldet
Montagebohrung min. 0,65 mm

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




PYL-AAS/PYL-AS

Lade-Kontaktstifte
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PYL-AAS-B PYL-AS-B

Federweg (gesamt) 0,76 mm Federweg (gesamt) 0,76 mm
(empfohlen) 0,50 mm (empfohlen) 0,50 mm
Federkraft Vorspannung 14 cN Federkraft Vorspannung 20 cN
empf. Federweg 56 cN empf. Federweg 36 cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A
Material Material
Kolben CuBe vergoldet Kolben CuBe vergoldet
Gehause Bronze vergoldet Gehause Messing vergoldet
Feder Edelstahl vergoldet Feder Edelstahl versilbert
Montagebohrung 0,80 mm Montagebohrung 0,97 mm
58
‘ " 076+ \ o T‘ ‘: 0,76 ~
4 L P In { = 4
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PYL-AAS-J PHL-AS-J

Federweg (gesamt) 0,76 mm Federweg (gesamt) 0,76 mm
(empfohlen) 0,50 mm (empfohlen) 0,50 mm

Federkraft Federkraft

Standard Vorspannung 14 cN Verstarkt Vorspannung 20 cN
empf. Federweg 56 cN empf. Federweg 36 cN

Nennstrom Nennstrom

Ruhestellung DC max. 2A Ruhestellung DC max. 2A

Material Material

Kolben CuBe vergoldet Kolben CuBe vergoldet

Gehause Bronze vergoldet Gehause Messing vergoldet

Feder Edelstahl vergoldet Feder Edelstahl vergoldet

Montagebohrung 0,80 mm Montagebohrung 0,97 mm

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten
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PYL'GS/ PYI-'ES Lade-Kontaktstifte

12,6

b <
1,15x >
2,5 tief

t p T
1,07 1,15 1,25 1,57 1,65 1,8

Rastermal3 ab 1,4 mm RastermaB ab 2,0 mm

Federkontaktstift PYL-CS Federkontaktstift PYL-ES

Federweg (gesamt) 1,1 mm Federweg (gesamt) 1,6 mm
(empfohlen) 0,8 mm (empfohlen) 1,1 mm
Federkraft Federkraft
Standard Vorspannung 15¢N Standard Vorspannung 30 cN
empf. Federweg 95 ¢cN empf. Federweg 75 ¢cN
Nennstrom Nennstrom
Ruhestellung DC max. 5A Ruhestellung DC max. 5A
Material Material
Kolben CuBe vergoldet Kolben CuBe vergoldet
Gehause Messing vergoldet Gehause Messing vergoldet
Feder Edelstahl vergoldet Feder Edelstahl vergoldet
Bohrdurchmesser 1,18 mm Bohrdurchmesser 1,70 mm
~— 2,9 —>
| 18 ,
/ : >
PYL-CS-B ?G PYL-ES-A 120" [
065 LgZ13,9mm 23
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PYL-CS-J (C— PYL-ES-B E
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Lges. 13,8mm 1,8

!
PYL-ES-J (C—

1
11

MafBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




PYL-FGS

Lade-Kontaktstifte

11x |
3,5 tief
ARRSSSSSY

Federkontaktstift PYL-FGS

Federweg (gesamt) 2,5 mm
(empfohlen) 1,7 mm

Federkraft

Standard Vorspannung 65 cN
empf. Federweg 165 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Messing vergoldet

Feder Edelstahl vergoldet

Bohrdurchmesser 2,18 mm

%
PYL-FGS-B y<5
PYLFGS-C

PYL-FGS-H

PYL-FGS-J —

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten







SCHNITTSTELLEN-KONTAKTE




GSP-2/P0G0-25HM
P0GO-25T/EPA-2T

‘ 215

|
‘k 3.2 ~>‘

GSP-2B (fir GenRad 227x, Pylon, R&S)

Federweg 3,2 mm
Federkraft Vorspannung 55 ¢cN
bei 2,4 mm Hub 125 cN
Nennstrom
Ruhestellung DC max. 5A
Material
Kolben CuBe vergoldet
Gehause Neusilber vergoldet
Feder CuBe versilbert
Hillsen SPR-2
| 33,0 |
‘ # ~ 84 E:‘T
ittt Lo
1 |— 1
1,37 -~/ 20
POGO-25HM-4 (fiir Agilent-3070 Serie, i5000)
Federweg 6,4 mm
Federkraft Vorspannung 40 cN
bei 4,2 mm Hub 110 cN
Nennstrom
Ruhestellung DG max. 8A
Ubergangswiderstand 8 mQ
Material
Kolben CuBe vergoldet
Gehause Phosphorbronze vergoldet
Feder Federstahl
Hillsen SPR-25
| 24,6 {
‘ ~ 6 *»‘
¥ 2
«—I - —
f 20 I<F

Tester-Interface-Federkontaktstifte

22,2

GSP-2BL (fur GenRad 228x)

Federweg 3,9 mm

Federkraft Vorspannung 50 cN
bei 3,2 mm Hub 120cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Neusilber vergoldet

Feder Stahl vergoldet

Hillsen SPR-2

| 33,0 |

‘ «~ 84 ‘»‘ .
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POGO-25T-4 (fur Teradyne 800, 1800, Spectrum)

Federweg 6,4 mm

Federkraft Vorspannung 40 cN
bei 4,2 mm Hub 110cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 8A

Ubergangswiderstand 8 mQ

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Phosphorbronze vergoldet

Feder Federstahl

Hiilsen SPR-25

EPA-2T (Universal-Ubergabestift)

Federweg 4,1 mm

Federkraft Vorspannung 30 ¢cN
bei 2,7 mm Hub 100 cN

Nennstrom

Ruhestellung DC max. 5A

Material

Kolben CuBe vergoldet

Gehause Neusilber vergoldet

Feder Federstahl versilbert

Hillsen SPR-2

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Interface-Kontakiteile SIP-90/GPP-95/CPP-790

SIP-90-2 SIP-90-3
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GPP-85-2 SIP-90/CPP-790 GPP-85-3
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: Material Messing vergoldet I — o8
— : Bohrdurchmesser 1,40 - 1,45 mm TZL ——
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Material Messing vergoldet
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MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten







WERKZEUGE
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Einbauanleitung

EINBAUANLEITUNG

Sie wahlen das
entsprechende
Hillsensetzwerkzeug
(ART/RIT) aus, setzen die
Hillse in das Bohrloch,
fuhren die Spitze des
ART/RIT in das Loch ein und befestigen die Hulse mit leich-
tem Handdruck. Mit einem kleinen Plastikhammer klopfen
Sie leicht auf das oberste Ende des ART/RIT, bis die Hillse
eingeschlagen ist. Der Pressring halt die Hilse fest, ein
zusatzliches Einkleben entfallt. Danach setzen Sie den
Federkontaktstift in die Hillse ein. Die Hohe des Stiftes kann
entsprechend der verschiedenen Einbauhdhen der ART/RIT
variiert werden. Achten Sie aber bitte darauf, daB der
Pressring in der Kontakttragerplatte verbleibt. I

Unterschiedliche
Einbauhohen
erreichen Sie bei SPR,
HPR und LTR-Hilsen
durch die aufgefiihrten
Hilsen-Setzwerkzeuge,
bei SMR/ESR-12 auch mit den aufgefiihrten Distanzhilsen. I

A .
[ Distanzhillse

Pressring

Hillsen SPR, HPR, LTR Hillsen SMR-12, ESR-12

Crimp-Anleitung

Beim  Crimp-Vorgang
fuhren Sie die ganze
Hillse mit dem groBen
Durchmesser zuerst in
das Loch der flachen

Seite des Zangenkopfes. /.

Dann wird das abisolier-

te Ende der Verdrahtung { re
in die Hulse eingefihrt

und die Zange betétigt.

AbschlieBend ziehen Sie
die Crimp-Montage aus
der Zange heraus.

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




Werkzeuge

Hiilsen-Setzwerkzeuge

Werkzeuge

Ziehwerkzeuge

Typ fiir
EXT-BMP Hillse BMR-1
PIE-25 Stifte der Serien 2 und 25

mit aufgesetztem Kopf

FKS-Setzwerkzeuge

Typ Modellnr. fiir Teilenr. Typ Federkontakistift
ARIT  ARIT-1M metrisch SPR-1, LTR-1 PIT-0 HPA/SPA-0, HPA-50
ARIT-25M  metrisch SPR-2, SPR-25 PIT-20 MEP-20
ARIT-1 Inch SPR-1, LTR-1 PIT-50 P0OGO0-62, -72, LFRE-72
ARIT-25 Inch SPR-2, SPR-25 PIT-75 POGO-1, LFRE-1
ART-72 (2 0,77 mm Fiihrungspin) HPR-72 PIT-100 POGO-25, LFRE-25, LTP-25, ELP-25
RIT RIT-0-0 SPR-0
RIT-1-0 SPR-1, LTR-1
il SRRg2IERI2 FIT-1 firr Hitlsen - ... W-4 SPR-OW-4
RIT-3-0 SPR-3 HPR-72W-4
RIT-4-0 SPR-4
RIT-5-0 SPR-5, SSR-5
RIT-12:0 SVIR-12
RIT-22-0 RMR-22 Typ i
RIT-30-0 HPR-30
RIT-40-0 HPR-40 SMB-1 2,0
RIT-64-005 SPR-64 SMB-2 3,0
RIT-72-0 HPR-72 SMB-3 9,0
RIT-74-005 EPR-74
RIT-BMP BMR-1

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge
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Reinigungsbiirsten

MPB-01 Messing-/Kunststoff-Borsten
MPB-02 feine Messing-Borsten
MPB-03 Nylon-Borsten

Positioniereinsatz fiir Hiilse AWG GroBen
DCL-0 SPR-0W 28-30
DCL-1 SPR-1W 28-30
DCL-1X LTR-1W 28-30
DCL-2 SPR-2W 28-30
DCL-3 SPR-3W 28-30
DCL-20 MEP-20 28-30
DCL-25 SPR-25W 28-30
DCL-30 HPR-30W 28-30
DCL-40 HPR-40W,T 28-30
DCL-72 HPR-72W 28-30

MaBe in mm, technische Anderungen vorbehalten




=&
EVERETT CHARLES
TECHNOLOGIES

A COMPANY

Fixture & Services

Contact Products

Group Group
Bestellinformationen ................ 6
BIP-1,-2,-3/CP-059................ 80
BMP-1 ... 29
CSP-03.......................... 59
CSP1-127 ... . 72
CSP4 . ... 69
CSP5-18/-20/-22 ................. 70
CSP8-15/-20/-25 ................. 71
DER-050/-075/-100 . .............. 25
Einbauanleitung................... 90
ELP-25. ... .. 24
EMP-01 ... 34
EMP-12 ... .. 27
EMP-42 ... ... ... 28
EPA-2/SPA-2............. ... ..., 35
EPA-25. ... .. 26
EPA-3/SPA-3. ... . 36
EPA-4/SPA-4. .. .................. 37
EPA-5/SPA-5. ... . 38
GSP-2/POGO-25HM ............... 86
HCP-13 ... .. 51
HCP-14 ... ... ... ... ... ... 52
HCP-15 ... ... ... 53

www.ectinfo.com

Capital Equipment Multitest Group
Group

HOP-25 ... . 50
HPA-O/SPA-0 ................ ..., 32
HPA-1/SPA-1 ... ... .......... 33
HPA-40 ......................... 44
HPA-50 ... 45
HPA-52 ... ... ... 46
HPA-64/SPA-64 .................. 47
HPA-74 ... ... ... . . 48
K-50H-S/K-50L................... 56
K-50L-QG. . ... 57
K-50L-QG-75(R) .................. 58
LFRE-1... ..o 14
LFRE-25. . ... 15
LFRE-72. ... ... 13
LTP-1. . 22
LTP-25. . . 23
MEP-20 ...............coiiui... 42
MEP-22B/MEPJ-22BD. ............. 40
MEP-30 ... 43
MEPJ-21/RMPJ-23 .. .............. 68
MSP-25 ... ... ... 62
MSP-3 ... 63
MSP-5. . . 64

Semiconductor Rasco Group
Test Group
PA301-1F. ... 54
POGO-1 ... ... 18
POGO-25 ..., 20
POGO-25T/EPA-2T ................ 86
POGO-62...........cccoiiiii.. 16
POGO-72 ... 17
Produktprifung und Auswertung. . ... .. 8
PYL-AAS/PYL-AS ................. 81
PYL-CS/PYL-ES .................. 82
PYL-FGS ..o 83
RMP-22 ... ... 41
SCP-080/-100/-127 ............... 78
SIP-90/GPP-95/CPP-790........... 87
Spitzenauswahl .................... 7
SPLJ-0.....oo 77
SPLJ-12/SPLJ-23 .. ............... 73
SPLJ-20/SPLJ-30................. 76
SPLJ-23. ... 74
SPLJ-30... .o 75
SSP-5. 65
Werkzeuge. ...................... 9
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